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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы 
Настоящая   основная   профессиональная   образовательная   программа   - 

«Профессионалитет» (далее – ОПОП-П) по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков разработана в соответствии с федеральным 

государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, 
утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15.11.2023 г. № 862 (далее – ФГОС, 

ФГОС СПО). 
ОПОП-П СПО определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков, требования к результатам освоения образовательной программы, условия 

реализации образовательной программы. 
ОПОП-П реализуется на базе основного общего образования, разработана 

образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных 

государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной 

общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 

получаемой профессии. 

1.2. Нормативные документы 
Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков (Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 г. № 862); 
Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 г. № 762); 
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок); 
Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России 

№ 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 
Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 
Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 

(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 № 932); 
Постановление Правительства Российской Федерации от 27 апреля 2024 г. № 555 

«О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального 

и высшего образования»; 
Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и  

Министерства  просвещения  Российской  Федерации  от  05.08.2020  №  882/391 



7 
 

 

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ»; 
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

29.06.2021 г. № 431н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор 

металлорежущих станков с числовым программным управлением»; 
Локальные нормативные акты. 

1.3. Перечень сокращений 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 
ДЭ – демонстрационный экзамен; 
МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 
ОП – общепрофессиональный цикл; 
ООД – общеобразовательные дисциплины; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 
СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ПА – промежуточная аттестация; 
ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 
ПМн – профессиональный модуль по направленности; 
ОПОП-П – основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет»; 
П – профессиональный цикл; 
ПП – производственная практика; 

ПС – профессиональный стандарт; 

ТФ – трудовая функция; 
УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы 
 

Параметр Данные 
Отрасль, для которой разработана 
образовательная программа 

Горнодобывающая отрасль 

Перечень профессиональных стандартов, 
соответствующих профессиональной 
деятельности выпускников (при наличии) 

40.078 Токарь  
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 02.06.2021 

г. № 364н)  
40.021 Фрезеровщик 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 26.07.2021 

г. № 505н)   
40.222 Оператор металлорежущих станков с числовым 

программным управлением 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29.06.2021 

г. № 431н)  
Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по 

охране труда и возраст до 18 лет 

Прохождение обязательных предварительных и 

периодических медицинских осмотров, 
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности, 
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте 

Реквизиты ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 
Приказ Министерства просвещения России от 15.11.2023 г.№ 
862 

Квалификация выпускника Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 
Направленности (при наличии) Направленность 1. Токарь (универсал) – оператор станков с 

программным управлением (токарные работы); 
 

Дополнительные квалификации по 
профессии рабочих, должности служащих, 
рекомендуемые отраслью 

 19163 Токарь - расточник 

Нормативный срок реализации 

на базе ООО 
1 год 10 месяцев 

Нормативный объем образовательной 
программы на базе ООО 

2952 часа 

Согласованный с работодателем срок 
реализации образовательной программы 

1 год 10 месяцев  по ФГОС 

Согласованный с работодателем объем 
образовательной программы 

2952 часа  по ФГОС 

Форма обучения очная 
Структура образовательной 

программы 
Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки 
Обязательная часть образовательной 

программы 
1152 850 

социально-гуманитарный цикл 216 112 
общепрофессиональный цикл 108 36 
профессиональный цикл 828 702 
в т.ч. практика:   

- учебная 216 216 
- производственная 324                               324 

Вариативная  часть  образовательной 
программы 

288 216 

в т.ч. запрос конкретного работодателя 

кластера, включая цифровой 
образовательный модуль: 
ОП.04 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности по 

запросам цифровой экономики 

162 
 
 
 

59 
                          
 
                          126 

132 
 
 
 

34 
 
 

84 Часть формируемая участниками 

образовательного процесса 

ГИА в форме демонстрационного 
экзамена 

36 36 

Всего 1476 1102 
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Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 28 Производство машин 

и оборудования, 31 Автомобилестроение, 32 Авиастроение, 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 
3.2. Профессиональные стандарты 

 

№ Код и 

Наименование 

ПС 

Реквизиты 

утверждения 
Код и наименование 

ОТФ 
Код и наименование ТФ 

1 40.078 Токарь Приказ 

Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской 

Федерации от 02 

июня 2021 № 364н 

«Об утверждении 

профессионального 

стандарта «Токарь» 

ОТФ 1.  
Изготовление на 

токарных станках 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 10-14-му 

квалитету, деталей 

средней сложности с 

точностью по 12-14-
му квалитету 

ТФ 1.1. Токарная 

обработка заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров по 

10-14-му квалитету 
ТФ 1.2. Токарная 

обработка заготовок 

деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету 
ТФ 1.3. Контроль 

простых деталей с 

точностью размеров по 

10-14-му квалитету и 

деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету, а также 

простых крепежных 

наружных и внутренних 

резьб 
   ОТФ 2.  

Изготовление на 

токарных станках 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 7-9-му квалитету, 

деталей средней 

сложности с 

точностью размеров 

по 10-му, 11-му 

квалитету, сложных 

деталей - по 12-14-му 

квалитету 
 

ТФ 2.1. Токарная 

обработка заготовок 

простых деталей с 

точностью по 7-9-му 

квалитету 
ТФ 2.2. Токарная 

обработка заготовок 

деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету 
ТФ 2.3. Нарезание 

наружной и внутренней 

однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

на заготовках деталей 

резцами и вихревыми 

головками 
ТФ 2.4. Контроль 

простых деталей с 

точностью размеров по 7-
9-му квалитету, деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 

10-му, 11-му квалитету и 
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сложных деталей - по 12-
14-му квалитету, а также 

наружных и внутренних 

однозаходных резьб 
 40.021 

Фрезеровщик 
Приказ 

Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской 

Федерации от 26 

июля 2021 № 505н 

«Об утверждении 

профессионального 

стандарта 

«Фрезеровщик» 

ОТФ 1 
Изготовление на 

универсальных 

фрезерных станках 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12-14-му 

квалитету 
 

ТФ 1.1 
Фрезерование заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров по 

12-14-му квалитету 
 
ТФ 1.2 
Контроль качества 

обработки простых 

деталей с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету 
ОТФ 2 
Изготовление на 

универсальных 

фрезерных станках 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 10-му, 11-му 

квалитету, сложных 

деталей - по 12-14му 

квалитету 

ТФ 2.1 
Фрезерование заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров по 

10му, 11-му квалитету 

 ТФ 2.2 
Фрезерование заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров по 

12-14-му квалитету 
ТФ 2.3 
Фрезерование зубьев 

деталей зубчатых передач 

по 10-й, 11-й степени 

точности 
ТФ 2.4 
Контроль качества 

обработки простых 

деталей с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету, сложных 

деталей - по 12-14-му 

квалитету и деталей 

зубчатых передач 10-й, 

11-й степени точности 
ОТФ 3 
Изготовление на 

универсальных 

фрезерных станках 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 7-9-му квалитету, 

сложных деталей - по 

10-му, 11-му 

квалитету 
 

ТФ 3.1 
Фрезерование заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров по 7-
9му квалитету 
ТФ 3.2 
Фрезерование заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров по 

10му, 11-му квалитету 
ТФ 3.3 
Фрезерование зубьев 

деталей зубчатых передач 

9-й степени точности 
ТФ 3.4 
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Контроль качества 

обработки простых 

деталей с точностью 

размеров по 7-9-му 

квалитету, сложных 

деталей - по 10-му, 11му 

квалитету и деталей 

зубчатых передач 9-й 

степени точности 
 40.222 Оператор 

металлорежущих 

станков с 

числовым 

программным 

управлением 

Приказ 

Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской 

Федерации от 29 

июня 2021 № 431н 

«Об утверждении 

профессионального 

стандарта «Оператор 

металлорежущих 

станков с числовым 

программным 

управлением» 

ОТФ 1. (А) 
Изготовление 

простых деталей 

типа тел вращения на 

токарных 

универсальных 

станках с ЧПУ 

ТФ1.1. 
Обработка заготовки 

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 
ТФ1.2.  
Контроль параметров 

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 
ОТФ2. (С) 

Изготовление 

деталей средней 

сложности типа тел 

вращения на 

токарных станках с 

ЧПУ с 

многопозиционной 

револьверной 

головкой 
 

ТФ 2.1.  
Обработка заготовки 

детали средней 

сложности типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го 

квалитета на токарном 

станке с ЧПУ с 

многопозиционной 

револьверной головкой 
ТФ 2.2.  
Контроль параметров 

детали средней 

сложности типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го 

квалитета, изготовленной 

на токарном станке с 

ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой 
ОТФ 3.(Е) 
Изготовление 

сложных деталей 

типа тел вращения на 

токарных станках с 

ЧПУ с приводным 

инструментом 

ТФ 3.1. 
Обработка заготовки 

сложной детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 7-го 

квалитета на токарном 

станке с ЧПУ с 

приводным 

инструментом 
ТФ 3.2.  
Контроль параметров 

сложной детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 7-го 

квалитета, изготовленной 
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на токарном станке с 

ЧПУ с приводным 

инструментом 
   ОТФ 4.(В)  

Изготовление 

простых деталей не 

типа тел вращения на 

универсальных 

сверлильных, 

фрезерных или 

расточных станках с 

ЧПУ 

ТФ 4.1.  
Обработка заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения с 

точностью размеров по 

12-14-му квалитету на 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 
ТФ 4.2.Контроль 

параметров простой 

детали не типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету, изготовленной 

на универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧП 
ОТФ 5 (D) 
Изготовление 

деталей средней 

сложности не типа 

тел вращения на 3-
координатных 

сверлильно-
фрезерно-расточных 

обрабатывающих 

центрах с ЧПУ 
 

ТФ 5.1. 
 Обработка заготовки 

детали средней 

сложности не типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го 

квалитета на 3-
координатном 

сверлильно-фрезерно-
расточном 

обрабатывающем центре 

с ЧПУ 
 
ТФ 5.2.  
Контроль параметров 

детали средней 

сложности не типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го 

квалитета, изготовленной 

на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-
расточном 

обрабатывающем центре 

с ЧПУ 
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3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Наименование направленности 1. станочник широкого профиля – оператор станков 

с программным управлением (токарные работы) 
 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Изготовление различных токарных 

станках деталей 
ПМ.01 Изготовление различных деталей на 

токарных станках 

Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с 

программным управлением 

ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с 

программным управлением 

Изготовление различных деталей на 

фрезерных станках  
ПМ.03 Изготовление различных деталей на 

фрезерных станках 

Выполнение работ по профессии 

рабочего 19163 токарь-расточник 
ПМ.04 Выполнение работ по профессии 

рабочего 19163 токарь-расточник 



 

 

 
 Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 
 

Код ОК Формулировка 

компетенции Знания, умения 

ОК.01 Выбирать способы 

решения задач 
профессиональной 

деятельности 

применительно к 
различным контекстам 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и выделять её 
составные части 

определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять 
необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 

структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях 

основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или социальном 

контексте 

методы работы в профессиональной и смежных сферах 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК.02 Использовать 
современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

Умения: 

определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники 

информации 

выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять 



 

 

 

 информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

результаты поиска 

оценивать практическую значимость результатов поиска 

применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач 

использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности 

использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска информации 

современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства 

ОК.03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 
профессиональное и 

личностное развитие, 
предпринимательскую 

деятельность в 
профессиональной 

сфере, использовать 
знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности, 

выявлять источники финансирования 

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности 

определять источники достоверной правовой информации 

составлять различные правовые документы 



 

 

 

  находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать 

оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации 

современная научная и профессиональная терминология 

возможные траектории профессионального развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности 

правила разработки презентации 

основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК.04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 

команде 

Умения: 

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива 

психологические особенности личности 

ОК.05 Осуществлять устную и 

письменную 
коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке 

проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

правила оформления документов 

правила построения устных сообщений 



 

 

 

  особенности социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско- 
патриотическую 

позицию, 
демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 
российских духовно- 
нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации 

межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 
поведения 

Умения: 

проявлять гражданско-патриотическую позицию 

демонстрировать осознанное поведение 

описывать значимость своей профессии 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений 

значимость профессиональной деятельности по профессии 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК.07 Содействовать 

сохранению 
окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 
принципы бережливого 

производства, 

эффективно 
действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: 

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии 

организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности 

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 



 

 

 

  пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических условий региона 

правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения и 
укрепления здоровья в 

процессе 
профессиональной 

деятельности и 

поддержания 
необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения: 

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии 

средства профилактики перенапряжения 

ОК.09 Пользоваться 
профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), 

понимать тексты на базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: 



 

 

 

  правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной направленности 

4.2. Профессиональные компетенции 
 

Виды 

деятельности 
Код и наименование 

компетенции 
Показатели освоения компетенции 

ПМ.01 
Изготовление 

различных деталей 

на токарных 
станках 

ПК 1.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего места 
для работы на токарных станках 

Навыки: 
выполнения подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря 
Умения: 
осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии с 

техническим регламентом, с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности 
Знания: 
устройства и принципа действия универсальных токарных станков; 
правила подготовки к работе и содержания рабочего места токаря, технического регламента, 

требований охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 
ПК 1.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках в 

соответствии с заданием 

Навыки: 
подготовка  к  использованию  инструмента  и  оснастки  для  работы  на  токарных  станках  в 
соответствии с полученным заданием 
Умения: 
выбирать и подготавливать к работе технологическую оснастку, в т.ч. универсальные, специальные 
приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент 
Знания: 
конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на точность токарных 



 

 

 

  станков различных типов 
устройство,  правила  применения,  проверка  на  точность  технологической  оснастки,  в  т.ч. 
универсальных и специальных приспособлений, режущего инструмента, контрольно- 
измерительных инструментов 

ПК 1.3. Определять 
последовательность и 
оптимальные режимы обработки 

различных деталей на токарных 

станках в соответствии с 
заданием 

Навыки: 
определения последовательности и оптимальных режимов обработки различных изделий на 
токарных станках в соответствии с заданием 
Умения: 
рассчитывать и  устанавливать последовательность и оптимальный режим токарной обработки в 
соответствии с требованиями чертежа 
Знания: 
основы теории резания металлов; 
правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

ПК 1.4. Осуществлять 
технологический процесс 
обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением 

требований к качеству в 

соответствии с заданием и с 

технической документацией 

Навыки: 
осуществление технологического процесса обработки и доводки изделий на токарных станках с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией 
Умения: 
осуществлять токарную обработку заготовок простых деталей: с точностью размеров по 10–14-му 
квалитету; с точностью по 7–9-му квалитету; по 5-му, 6-му квалитету 
осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней сложности: с точностью размеров по 
10-му, 11-му квалитету; по 12–14-му квалитету; по 7–9-му квалитету 
осуществлять токарную обработку заготовок сложных деталей по 10-му, 11-му квалитету нарезать 
наружную и внутреннюю резьбу на заготовках деталей метчиком и плашкой 
нарезать  наружную  и  внутреннюю  однозаходной  треугольного  профиля,  прямоугольную  и 
трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и вихревыми головками 
нарезать и накатывать наружные и внутренние двухзаходные резьбы на заготовках деталей 
осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 10–14-му квалитету и деталей 

средней сложности с точностью размеров по 12–14-му квалитету, а также простых крепежных 
наружных и внутренних резьб 
осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 7–9-му квалитету, деталей 

средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и сложных деталей – по 12–14- 
му квалитету, а также наружных и внутренних однозаходных резьб 
осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету, деталей 



 

 

 

  средней сложности с точностью размеров по 7–9-му квалитету и сложных с точностью размеров по 
10-му, 11-му квалитету, а также наружных и внутренних двухзаходных резьб 
Знания: 
технология выполнения токарных работ 
правила проведения и технология проверки качества выполненных работ 

ПМ.02. Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей 

на токарных 

станках   с 
программным 

управлением 

ПК 2.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 
и обслуживание рабочего места 

для работы на токарных станках 

с программным управлением 

Навыки: 
выполнения  подготовительных  работ  и  обслуживания  рабочего  места  оператора  станка  с 
программным управлением 
Умения: 
осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным 

управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности 
Знания: 
устройство и принципы работы токарных станков с программным управлением; 
правила подготовки к работе и содержание рабочего места оператора станка с программным 

управлением, технический регламент, требования охраны труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и электробезопасности 

ПК 2.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках с 

программным управлением в 

соответствии с полученным 

заданием 
(включая изготовление пробной 
детали и контроль параметров) 

Навыки:  
подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с 

программным управлением, настройки станка в соответствии с заданием (включая пробную деталь и 
контроль параметров пробной детали) 



 

 

 

   

Умения: 
выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный инструмент и оснастку 
Знания: 
наименования, назначения, устройства и правила применения приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента; 
основы теории резания металлов; правила определения режимов резания по справочникам и 
паспорту станка 

ПК 2.3. Разрабатывать 

управляющие программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с пульта 

управления станком 

Навыки: 
разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования, 

систем автоматизированного проектирования и систем автоматизированного производства, 
диалогового программирования с пульта управления станком 
Умения: 
осуществлять построение 3d модели детали по чертежу 
разрабатывать технологический процесс обработки деталей 
осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей) 
осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с программным управлением 
подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный инструмент и поставленную 
задачу 
проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и осуществлять ее 
коррекцию 
кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель 
вводить управляющие программы в станок с программным управлением и контролировать циклы их 
выполнения при изготовлении деталей 
применять методы и приемы отладки программного кода 
работать в режиме корректировки управляющей программы 
Знания: 
методы разработки технологического процесса изготовления деталей на токарных станках с 
программным управлением 
теория программирования станков с программным управлением с использованием G-кода 



 

 

 

  приемы программирования одной или более систем программного управления 
приемы работы в CAD/САМ системах 
порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с программным управлением 
способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по 
изготовлению детали 

ПК 2.4. Адаптировать 

разработанные управляющие 

программы на основе анализа 

входных данных, 
технологической и 
конструкторской документации в 

соответствии с полученным 
заданием 

Навыки: 
переноса программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа 
входных данных, технологической и конструкторской документации 
Умения: 
составлять технологический процесс обработки деталей, изделий 
определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ 
определять режим резания по справочнику и паспорту станка правила подналадки и наладки 
Знания: 
устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки 
правила проведения анализа и выбор готовых управляющих программ 
основные  направления  автоматизации  производственных  процессов,  системы  программного 
управления станками 
основные способы подготовки программы 

ПК 2.5. Выполнять обработку 

деталей на токарных станках с 

программным управлением с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 
заданием и с технической 

документацией 

Навыки: 
обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с программным 
управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и 
конструкторской документацией 
Умения: 
обрабатывать заготовки простой детали типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету 
обрабатывать заготовки детали средней сложности типа тела вращения с точностью размеров до 8-го 
квалитета на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой 
обрабатывать заготовки сложной детали типа тела вращения с точностью размеров до 7-го квалитета 
на токарном станке с ЧПУ с приводным инструментом 
осуществлять контроль параметров простой детали типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 
14-му квалитету, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ 
осуществлять контроль параметров детали средней сложности типа тела вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 



 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 револьверной головкой 
осуществлять контроль параметров сложной детали типа тела вращения с точностью размеров до 7- 
го квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с приводным инструментом 
Знания: 
технология работ на токарных станках с программным управлением 
приемы, обеспечивающие заданное качество изготовления деталей 

ПМ.03 
Изготовление различных 
деталей на фрезерных 
станках 

ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 
и обслуживание рабочего 

места для работы на 
фрезерных станках 

Навыки: 
выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места фрезеровщика 
Умения: 
осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места фрезеровщика в соответствии с 

техническим регламентом, с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности 
Знания: 
устройства и принципа действия универсальных фрезерных станков, правил подготовки к работе и 
содержание рабочих мест фрезеровщика, технического регламента, требований охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 



 

 

 

 ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 
работы на фрезерных станках в 

соответствии с заданием 

Навыки: 
в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в 
соответствии с полученным заданием 
Умения: 
выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный инструмент и оснастку 
Знания: 
конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на точность фрезерных 
станков различных типов 
устройства, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных 
приспособлений, режущего инструмента, контрольно-измерительных инструментов и оснастки 

ПК 3.3. Определять 
последовательность и 
оптимальные режимы обработки 

различных деталей на фрезерных 

станках в соответствии с 
заданием 

Навыки: 
в определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на 
фрезерных станках в соответствии с заданием 
Умения: 
устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с требованиями чертежа 
Знания: 
основ теории резания металлов, правил определения режимов резания по справочникам и паспорту 
станка 

ПК 3.4. Осуществлять 
технологический процесс 
обработки деталей на фрезерных 

станках с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием и с 

технической документацией 

Навыки: 
в осуществлении технологического процесса обработки и доводки изделий на фрезерных станках с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией 
Умения: 
осуществлять фрезерование заготовок простых деталей с точностью размеров по 12–14-му 
квалитету; по 10-му, 11-му квалитету; по 7–9-му квалитету; осуществлять фрезерование заготовок 
сложных деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету 
осуществлять фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й степени точности; 
зубчатых передач 9-й степени точности 
осуществлять контроль качества обработки простых деталей с точностью размеров по 12–14-му 

квалитету; по 10-му, 11-му квалитету, сложных деталей – по 12–14-му квалитету и деталей зубчатых 
передач 10-й, 11-й степени точности; по 7–9-му квалитету, сложных деталей – по 10-му, 11-му 
квалитету и деталей зубчатых передач 9-й степени точности 
Знания: 



 

 

 

  технологии выполнения фрезерных работ, правил проведения и технологии проверки качества 
выполненных работ 

 



 

 

Выполнение работ 

по профессии 

рабочего 19163 

токаря-расточника 

ПК 4.1  Изготовить простые детали 

с точностью до 12-го квалитета на 

горизонтально-расточных станках 

Нываки 
Подготовка рабочего места к выполнению технологической операции по обработке заготовки простой детали с 

точностью до 12-го квалитета 
Изготовление простых деталей с точностью до 12-го квалитета на горизонтально-расточных станках 

Подготовка к эксплуатации металлорежущих, вспомогательных, контрольно-измерительных инструментов для 

обработки заготовки простой детали с точностью до 12-го квалитета 
Установка металлорежущих и вспомогательных инструментов в шпиндель горизонтально-расточного станка для 

обработки заготовки простой детали с точностью до 12-го квалитета 
Подготовка к эксплуатации универсальных приспособлений для обработки заготовки простой детали с 

точностью до 12-го квалитета 
Установка универсальных приспособлений на стол горизонтально-расточного станка для обработки заготовки 

простой детали с точностью до 12-го квалитета 
Подготовка заготовки простой детали к обработке на горизонтально-расточном станке 
Установка заготовки простой детали в приспособление или по упорам на стол горизонтально-расточного станка 
Настройка и наладка горизонтально-расточного станка для обработки поверхностей заготовки простой детали с 

точностью до 12-го квалитета 
Выбор режимов резания при обработке заготовок простых деталей на горизонтально-расточном станке 
Обработка отверстий в заготовках простых деталей осевыми инструментами с точностью до 12-го квалитета 
Обработка отверстий в заготовках простых деталей консольными оправками с точностью до 12-го квалитета 
Обработка плоскостей заготовок простых деталей с точностью до 12-го квалитета 
Обработка пазов в заготовках простых деталей с точностью до 12-го квалитета 
Обработка прямолинейных кромок и фасок заготовок простых деталей 
Поддержание технического состояния станка и технологической оснастки (приспособлений, измерительных и 

вспомогательных инструментов) 
Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию горизонтально-расточного станка в 

соответствии с технической документацией 
Умения 

Проверять исправность и работоспособность горизонтально-расточных станков 
Читать и анализировать конструкторскую и технологическую документацию на простые детали 
Выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе металлорежущие, 

вспомогательные и контрольно-измерительные инструменты 
Контролировать геометрические параметры, определять качество заточки расточных резцов 
Устанавливать металлорежущие и вспомогательные инструменты в шпиндель горизонтально-расточных станков 
Выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе, устанавливать на стол 

горизонтально-расточных станков универсальные приспособления 
Базировать и закреплять заготовки простых деталей в приспособлении или по упорам на столе горизонтально-
расточных станков 
Выбирать и устанавливать режимы резания при обработке заготовок простых деталей на горизонтально-
расточных станках 
Производить настройку горизонтально-расточных станков для обработки поверхностей заготовок простых 

деталей с точностью до 12-го квалитета в соответствии с технологической документацией 
Сверлить и рассверливать отверстия на горизонтально-расточных станках с точностью до 12-го квалитета 
Сверлить отверстия по кондуктору на горизонтально-расточных станках с точностью до 12-го квалитета 
Растачивать отверстия на горизонтально-расточных станках с точностью до 12-го квалитета 



 

 

Фрезеровать плоскости, пазы, кромки и фаски на горизонтально-расточных станках с точностью до 12-го 

квалитета 
Определять степень износа металлорежущих инструментов и момент затупления инструмента 
Снимать и устанавливать металлорежущие инструменты горизонтально-расточных станков 
Использовать смазочно-охлаждающие технологические средства (далее - СОТС) при растачивании, сверлении, 

фрезеровании 
Контролировать наличие и состояние СОТС на горизонтально-расточных станках 
Выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак при обработке поверхностей заготовок 

простых деталей на горизонтально-расточных станках с точностью до 12-го квалитета 
Выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию горизонтально-расточных станков 
Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки горизонтально-расточных станков 
Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности 
Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на горизонтально-
расточных станках 
Знания 

Устройство, принципы работы и правила эксплуатации горизонтально-расточных станков 
Органы управления горизонтально-расточными станками 
Порядок проверки исправности, работоспособности и точности горизонтально-расточных станков 
Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении работ на горизонтально-
расточных станках 
Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для выполнения работы 
Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) 
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, 

шероховатости поверхностей 
Виды и содержание технологической документации, используемой в организации 
Основные свойства и маркировка обрабатываемых материалов 
Основные свойства и маркировка инструментальных материалов 
Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструментов, приспособлений, необходимых для выполнения 

работ 
Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования металлорежущих и 

вспомогательных инструментов, применяемых на горизонтально-расточных станках 
Правила выбора геометрических параметров расточных резцов, сверл и фрез в зависимости от обрабатываемого 

и инструментального материалов 
Приемы и правила установки металлорежущих и вспомогательных инструментов на горизонтально-расточных 

станках 
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов, применяемых при работе на горизонтально-расточных станках 
Виды, устройство, назначение, правила и условия эксплуатации универсальных приспособлений, применяемых 

на горизонтально-расточных станках 
 Правила и приемы базирования и закрепления заготовок простых деталей в приспособлении или по упорам на 

столе горизонтально-расточного станка 



 

 

Содержание и последовательность настройки горизонтально-расточных станков 
Типовые режимы резания при обработке заготовок простых деталей на горизонтально-расточных станках 
Способы и приемы сверления и рассверливания отверстий в заготовках простых деталей с точностью до 12-го 

квалитета на горизонтально-расточных станках 
Способы и приемы растачивания отверстий в заготовках простых деталей с точностью до 12-го квалитета на 

горизонтально-расточных станках 
Способы и приемы фрезерования поверхностей заготовок простых деталей с точностью до 12-го квалитета на 

горизонтально-расточных станках 
Теория резания в объеме, необходимом для выполнения работы 
Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении, растачивании и фрезеровании 
Критерии износа металлорежущих инструментов 
Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию горизонтально-расточных 

станков 
Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки 
Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок простых деталей на горизонтально-расточных станках с 

точностью до 12-го квалитета, их причины и способы предупреждения 
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на 

горизонтально-расточных станках 
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

ПК 4.2. Выполнять работы по 

приемке (сдаче) простых деталей 
Навыки 

Визуальное определение дефектов обработанных поверхностей простых деталей  
Контроль линейных размеров простых деталей с точностью до 12-го квалитета 
Контроль формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью до 13-й степени 
Контроль шероховатости обработанных поверхностей простых деталей до Ra 6,3 
Умения 

Выявлять визуально дефекты обработанных поверхностей простых деталей 
Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для измерения и контроля линейных 

размеров простых деталей с точностью до 12-го квалитета 
Использовать контрольно-измерительные инструменты и приспособления для измерения и контроля точности 

формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью не ниже 13-й степени 
Контролировать шероховатость поверхностей простых деталей визуально-тактильным методом 
 Знания 



 

 

 

 
 
 
 

Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для выполнения работы 
Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) 
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, 

шероховатости поверхностей 
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов для измерения и контроля размеров с точностью до 12-го квалитета 
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений для измерения и контроля точности формы и взаимного расположения 

поверхностей с погрешностью не выше 13-й степени точности 
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 



 

 

 

4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам 

профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики 
Наименование направленности 1 Токарь (универсал) – оператор станков с программным управлением (токарные работы) 

 
Часть ОПОП – П 

обязательная/вариатив

ная 

Наименование видов 

деятельности 
Код и наименование 

ПК 
Код 

профес

сионал

ьного 

станда

рта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой 

функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД по ФГОС СПО ВД.01 Изготовление 

различных деталей на 

токарных станках (по 

выбору) 

ПК 1.1. 

Осуществлять 

подготовку, наладку 
и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках 

40.078  ОТФ 1.  Изготовление на 

токарных станках простых 

деталей с точностью 

размеров по 10-14-му 

квалитету, деталей средней 

сложности с точностью по 

12-14-му квалитету 

ТФ 1.1. Токарная обработка 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 10-14-му 

квалитету 

ПК 1.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

в соответствии с 

заданием 

ТФ 1.2. Токарная обработка 

заготовок деталей средней 
сложности с точностью размеров 

по 12-14-му квалитету 

ПК 1.3. Определять 

последовательность 

и оптимальные 

режимы обработки 

различных деталей 

на токарных станках 

в соответствии с 

заданием 

ТФ 1.3. Контроль простых 

деталей с точностью размеров по 

10-14-му квалитету и деталей 

средней сложности с точностью 

размеров по 12-14-му квалитету, 

а также простых крепежных 

наружных и внутренних резьб 

ПК 1.4. 

Осуществлять 

технологический 

ОТФ 2.  Изготовление на 

токарных станках простых 

деталей с точностью 

ТФ 2.1. Токарная обработка 

заготовок простых деталей с 

точностью по 7-9-му квалитету 



 

 

процесс обработки 

деталей на токарных 

станках с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

размеров по 7-9-му 

квалитету, деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету, сложных деталей 

- по 12-14-му квалитету 
 

 
   ТФ 2.2. Токарная обработка 

заготовок деталей средней 

сложности с точностью размеров 

по 10-му, 11-му квалитету 
ТФ 2.3. Нарезание наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы на 

заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками 
ТФ 2.4. Контроль простых 

деталей с точностью размеров по 

7-9-му квалитету, деталей 

средней сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету и сложных деталей - 
по 12-14-му квалитету, а также 

наружных и внутренних 

однозаходных резьб 
 

ВД по ФГОС СПО ВД.02 Наладка 

оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

ПК 2.1. 

Осуществлять 

подготовку, наладку 
 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

40.222 
 

ОТФ 1. (А) 
Изготовление простых 

деталей типа тел вращения 

на токарных универсальных 
станках с ЧПУ 

ТФ1.1. 
Обработка заготовки простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12-14-му 

квалитету на токарном 

универсальном станке с ЧПУ; 

ПК 2.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

с программным 

управлением в 

ТФ1.2.  
Контроль параметров простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12-14-му 

квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном станке 

с ЧПУ 
 



 

 

соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

параметров) 
ПК 2.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

40.026 ОТФ 1 Наладка 

универсальных токарных 

станков с ЧПУ 

ТФ 1.1 Подготовка 

универсального токарного станка 

с ЧПУ и технологической  

оснастки к изготовлению 

простых деталей типа тел 

вращения 

  ПК 2.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным 

заданием 

ТФ 1.2. Изготовление пробной 

простой  детали типа  тела 

вращения на токарном  

универсальном станке с ЧПУ 

ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей на 

токарных станках с 

ТФ.1.3. Контроль  параметров 

пробной  простой детали типа 

тела вращения с точностью 



 

 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

размеров  по 12-14-му квалитету, 

изготовленной на универсальном 

токарном станке с ЧПУ 

ВД по ФГОС СПО ВД.3 Изготовление 

различных деталей на 

фрезерных станках (по 

выбору) 

ПК 3.1. 

Осуществлять 

подготовку, наладку 
 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на фрезерных 

станках 

40.021  ОТФ 1 Изготовление на 

универсальных фрезерных 

станках простых деталей с 

точностью размеров по 12-
14-му квалитету 
 

ТФ 1.1 
Фрезерование заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 

12-14-му квалитету 

  ПК 3.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

  ТФ 1.2 
Контроль качества обработки 

простых деталей с точностью 

размеров по 12-14-му квалитету 

  ПК 3.3. Определять 

последовательность 

и оптимальные 

режимы обработки 

различных деталей 

на фрезерных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

 ОТФ 2 
Изготовление на 

универсальных фрезерных 

станках простых деталей с 

точностью размеров по 10-
му, 11-му квалитету, 

сложных деталей - по 12-
14му квалитету 
 

ТФ 2.1 
Фрезерование заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 

10му, 11-му квалитету; 

  ПК 3.4. 
Осуществлять 

технологический 

процесс обработки 

деталей на 

  ТФ 2.2 
Фрезерование заготовок 

сложных деталей с точностью 

размеров по 12-14-му квалитету 



 

 

фрезерных станках с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 
     ТФ 2.3 

Фрезерование зубьев деталей 

зубчатых передач по 10-й, 11-й 

степени точности 
     ТФ 2.4 

Контроль качества обработки 

простых деталей с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету, сложных деталей - по 

12-14-му квалитету и деталей 

зубчатых передач 10-й, 11-й 

степени точности 
    ОТФ 3 

Изготовление на 

универсальных фрезерных 

станках простых деталей с 

точностью размеров по 7-9-
му квалитету, сложных 

деталей - по 10-му, 11-му 

квалитету 

ТФ 3.1 
Фрезерование заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 

7-9му квалитету; 

     ТФ 3.2 
Фрезерование заготовок 

сложных деталей с точностью 

размеров по 10му, 11-му 

квалитету; 
     ТФ 3.3 

Фрезерование зубьев деталей 

зубчатых передач 9-й степени 

точности; 
     ТФ 3.4 

Контроль качества обработки 

простых деталей с точностью 



 

 

размеров по 7-9-му квалитету, 

сложных деталей - по 10-му, 

11му квалитету и деталей 

зубчатых передач 9-й степени 

точности 
ВД по запросу 

работодателя 
ВД.04 Выполнение работ 

по профессии рабочего 

19163 токарь - расточник 

ПК 4.1  Изготовить 

простые детали с 

точностью до 12-го 

квалитета на 

горизонтально-
расточных станках 

40.021  А – Изготовление простых 

деталей с точностью до 12-го 

квалитета на горизонтально-
расточных станках  

А/01.2 Обработка заготовок простых 

деталей с точностью до 12-го 

квалитета на горизонтально-
расточных станках 

  ПК 4.2. Выполнять 

работы по приемке 

(сдаче) простых 

деталей 

  A/02. Контроль качества обработки 

поверхностей простых деталей с 

точностью до 12-го квалитета 
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4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ПОП СПО профессии 

Индекс Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин 

(профессиональных модулей) 
                          
 
 
Общие 

компетенц

ии (ОК) 

Профессиональные компетенции (ПК) 

    1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1.
1 

1.
2 

1.
3 

1.
4 

2.
1 

2.
2 

2.
3 

2.
4 

2.
5 

3.
1 

3.
2 

3.
3 

3.
4 

4.
1 

4.
2 

  

Обязательная часть образовательной программы                                                     
                           
ОД 01 Русский язык О О О О О О О О О                                   
ОД 02 Литература О О О О О О О О О                  
ОД 03 История О О О О О О О О О                  
ОД 04 Обществознание О О О О О О О О О                  
ОД 05 География О О О О О О О О О                  
ОД 06 Иностранный язык О О О О О О О О О                  
ОД 07 Математика О О О О О О О О О                  
ОД 08 Информатика О О О О О О О О О                  
ОД 09 Физическая культура О О О О О О О О О                  
ОД 10 Основы безопасности и защиты 

Родины О О О О О О О О О                  
ОД 11 Физика О О О О О О О О О                  
ОД 12 Химия О О О О О О О О О                  
ОД 13 Биология О О О О О О О О О                  
ОД 14 Башкирский язык О О О О О О О О О                  
ОД 15 Основы 3D моделирования О О О О О О О О О                  
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ОД 16 Введение в профессию О О О О О О О О О                  
 Индивидуальный проект О О О О О О О О О                  
  О О О О О О О О О                  
СГ.00  Социально-гуманитарный цикл О О О О О О О О О                  
СГ.01 История России       О О О                                         

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности О О О           О                                   
СГ.03 Безопасность жизнедеятельности О   О О                                             
СГ.04 Физическая культура О   О         О                                     
СГ.05 Основы бережливого производства О     О     О                                       
СГ.06 Основы финансовой грамотности О О                                                 
ОП.00 Общепрофессиональный цикл                                                     
ОП.01 Материаловедение О О   О         О                                   
ОП.02 Техническое черчение О О   О     О   О                                   

ОП.03 Технические измерения, допуски и 

посадки О О О О                                             

ОП. 04 
Информационные технологии в 

профессиональной деятельности по 

запросам цифровой экономики  
                   

       
 Профессиональный цикл                                                      

ПМ.01 Изготовление различных деталей на 

токарных станках  О О О О О О О О                                     

МДК 01.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках О О О О О О О О О О О О О                           
УП.01 Учебная практика О О О О О О О О О О О О О                           
ПП.01 Производственная практика О О О О О О О О О О О О О                           

ПМ.02 

Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей на 

токарных станках с программным 

управлением 

О О О О О О О О О                     

              

МДК 02.01 
Технология изготовления деталей на 

токарных станках с программным 

управлением 
О О О О О О О О О         О О О О     

              
УП.02 Учебная практика О О О О О О О О О         О О О О                   
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ПП.02 Производственная практика О О О О О О О О О         О О О О                   

ПМ.03 Изготовление различных деталей на 

фрезерных станках  О О О О О О О О О                     
              

МДК 03.01 Технология изготовления деталей на 

фрезерных станках  О О О О О О О О О                 О О О О О 
        

УП.03 Учебная практика О О О О О О О О О                 О О О О О         
ПП.03 Производственная практика О О О О О О О О О                 О О О О О         

ПМ.04 Выполнение работ по профессии 

рабочего 19163 токарь-расточник О О О О О О О О О 
                                  

МДК 04.01 Технология изготовления деталей на 

горизонтально-расточных станках О О О О О О О О О 
                          

О О 
    

УП.04 Учебная практика О О О О О О О О О                           О О     
ПП.04 Производственная практика О О О О О О О О О                           О О     
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Раздел 5.Структура и содержание образовательной программы 
5.1. Учебный план  
 
 
 
 

индекс наименование дисциплин 

форма промежуточной 

аттестации 
 (зачет, диф. Зачет, 

экзамен и др.) 

всего 

в
 т

.ч
. 

ф
о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем образовательной программы в 
 академических часах 

объем образовательной 

программы,  
распределенной по 

курсам и семестрам о
б

я
за

те
л
ь

н
ая

 ч
ас

ть
 

о
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
н

о
й

 

п
р
о
гр

ам
м

ы
 в

 а
к
ад

. 

ч
. 

в
ар

и
ат

и
в
н
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 ч

ас
ть

 

о
б

р
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о
в
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ь
н

о
й

 

п
р
о
гр

ам
м

ы
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к
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. 

ч
. 
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о
р
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и
ч
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к
и

е 
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н

я
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о
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п
р
ак

ти
к
и

 

к
у
р
со

в
о
й

 п
р
о
ек

т 

(р
аб

о
та

) 

са
м

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

 
п

р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я 

1 курс 2 курс 
  

1 с. 2 с 3 с 4 с 

  
ТО- 
17 

ТО-24  
ПП- 1  

ТО- 12 
УП -3 
ПП-2 

ТО-
11  

УП- 
3 

ПП- 
8 

Э Эм ДЗ кДЗ З               

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

О.00 Общеобразовательные 

дисциплины           1476 859 617 859                     

ОД.01 Русский язык 2         72 46 26 46         34 38         

ОД.02 Литература           116 50 66 50         68 48         
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ОД.03 История           108 18 90 18           72 36       

ОД.04 Обществознание     1     68 32 36 32         68           

ОД.05 География     4     54 26 28 26               54     

ОД.06 Иностранный язык     2     72 72   72         34 38         

ОД.07 Математика 1,2         282 172 110 172         102 144 36       

ОД.08 Информатика 1,2 
  

  
    116 90 26 90         68 48         

ОД.09 Физическая культура     2     72 68 4 68         34 38         

ОД.10 Основы безопасности и 

защиты Родины     2     72 48 24 48           72         

ОД.11 Физика     2     164 74 90 74         68 96         

ОД.12 Химия       4   46 20 26 20             24 22     

ОД.13 Биология       4   46 20 26 20             24 22     

  Дополнительные 

дисциплины           
                    

        

ОД.14 Башкирский язык         2 58 58   58         34 24         

ОД.15 Основы 3D 

моделирования     2     58 30 28 30         34 24         

ОД.16 Введение в профессию     2     41 11 30 11         17 24         

  Индивидуальный проект           31 24 7 24         17 14         

СГ.00 Социально-
гуманитарный цикл           242 148 88 148     6           216 26 

СГ.01 История России 4         44 12 31 12     1         44 36 8 

СГ.02 Иностранный язык в ПД   
  

4 
    

46 42 3 42     1       24 22 38 8 
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СГ.03 Безопасность 

жизнедеятельности     3     36 24 11 24     1       36   36   

СГ.04 Физическая культура     4   3 46 43 2 43     1       24 22 38 8 

СГ.05 Основы финансовой 

грамотности       4   35 15 19 15     1       24 11 34 1 

СГ.06 Основы бережливого 

производства       4   35 12 22 12     1       24 11 34 1 

ОП.00 
Общепрофессиональный 

цикл           177 93 80 93     4           108 69 

ОП.01 Материаловедение 3         36 14 21 14     1     23 13   36   

ОП.02 Техническое черчение 3         36 21 14 21     1       36   36   

ОП.03 
Технические измерения, 

допуски и посадки     2     46 25 20 25     1     46     36 10 

ОП.04 

Информационные 

технологии в ПД по 

запросам 
 цифровой экономики 

3 

  

    

  

59 33 25 33     1     23 36     59 

П.00 Профессиональный 

цикл           985 820 165 195 612   13 36           31 

ПМ.01   
Изготовление 

различных деталей на 

токарных станках 
  4     

  
282 53 45 53 180   4 9         264 18 

МДК 

01.01 

Технология изготовления 

деталей на токарных 

станках 
      4 

  
102 53 45 53     4 9 34 33 12 23 84 18 

УП.01 Учебная практика       4   72 72    72           36 36 72   

ПП.01 
Производственная 

практика       4   108 108     108         36 36 36 108   

ПМ.02 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением 

  4     

  

234 47 40 47 144   3 9         228 6 



 

43 

МДК 

02.01 

Технология изготовления 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением 

      4 

  90 47 40 47 144   3       24 66 84 6 

УП.02 
Учебная практика       4   72 72     72           36 36 72   

ПП.02 Производственная 

практика    4  108 108   108      36 36 72  

ПМ.03 
Изготовление 

различных деталей на 

фрезерных станках 
  4     

  
271 47 40 47 180   4 9         264 7 

МДК 

03.01 

Технология изготовления 

деталей на фрезерных 

станках 
      4 

  91 47 40 47     4 9   23 35 33 84 7 

УП.03 
Учебная практика       4   72 72     72           36 36 72   

ПП.03 Производственная 

практика       4   108 108     108           36 72 108   

ПП.03 Производственная 

практика       4   72 72     72             72 72   

ПМ.04 
Выполнение работ по 

профессии рабочего 

19163 Токарь-расточник 
  4     

  198 48 40 48 108   2 9           162 

МДК 

04.01 

Технология изготовления 

деталей  на 

горизонтально-расточных 

станках  

      4 

  90 48 40 48     2       24 66   90 

УП.04  Учебная практика       4   36 36     36           36   36   

ПП.04 Производственная 

практика 
        

  72 72     72             72   72 

 Объем учебных занятий      1404            1116 288 

 Объем учебных занятий 

СОО 
    

 1476              

 Промежуточная 

аттестация 
    

 36              

 Государственная 

итоговая аттестация 
    

 36              
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  Итого            2952                           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.2 Обоснование распределения вариативной части образовательной программы 

№ п/п Код и наименование учебной 

дисциплины/профессионального модуля 
Количество 

часов 
Категория 

1. ПОП- П/работодатель  
2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1 СГ. 01 История России 8 ПОП-П Дисциплина изучение направлено на формирование 

целостного представления об истории России как 

истории Отечества, воспитание базовых 

национальных ценностей и уважения к истории, 

культуре и традициям.  
2. СГ. 02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 
8 ПОП-П Для формирования у обучающихся знания, умения 

и компетенции, необходимые для решения 

профессиональных задач с использованием 

иностранного языка 
3. СГ. 04 Физическая подготовка 8 ПОП-П Для освоения новых знаний, умений и 

практического опыта 

4. СГ. 05 Основы финансовой грамотности 1 ПОП-П Учебная дисциплина введена с целью 

формирования у обучающихся ключевых 

компетенций цифровой экономики, необходимых в 

условиях современного производства 
5. СГ. 06 Основы бережливого производства 1 ПОП-П Учебная дисциплина введена с целью 

формирования у обучающихся ключевых 

компетенций цифровой экономики, необходимых в 

условиях современного производства 
6. ОП. 03 Технические измерения, допуски и 

посадки 
10 ПОП-П Учебная дисциплина введена с целью 

формирования у обучающихся ключевых 

компетенций цифровой экономики, необходимых в 

условиях современного производства 
7. ОП. 04 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности по запросам 

цифровой экономики 

59 ЦОМ, работодатели Учебная дисциплина введена с целью 

формирования у обучающихся ключевых 

компетенций цифровой экономики, необходимых в 

условиях современного производства 
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8. МДК 01.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках 
18 ПОП-П Освоение видов деятельности по обработке и 

доводке изделий на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству в соответствии 

с заданием и технической документацией. 
9. МДК 02.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках с программным управлением 
6 ПОП-П Для расширения знаний умения и опыта 

10. МДК 03.01 Технология изготовления деталей на 

фрезерных станках 
7 ПОП-П Для расширения знаний умения и опыта 

11. МДК 04.01 Технология изготовления деталей  
на горизонтально-расточных станках 

90 Работодатель Для освоения дополнительной квалификации, 

освоение новых компетенций 

12. ПП. 04 Производственная практика 72 Работодатель Углубление знаний. Увеличение часов на 

имеющиеся темы с целью более детального 

изучения практической подготовки 
ИТОГО 288   

 
 
 
5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте) 
 
 

№п/п Вид учебного занятия. 
Тема/Виды работ практик 

Код и 

наименование 

МДК, практики 

Длительность 

обучения, 
(в ак.часах) 

Семестр 

обучения 
Наименование рабочего 

места, 

участка/структурного 

подразделения 

Ответственный от 

предприятия 

1 ПП 01 производственная практика  
Обработка конусных поверхностей под 

притирку. Нарезка профилей многозаходных 

червяков под шлифование, окончательная 

нарезка профилей однозаходных червяков.  
Обработка длинных валов и винтов с 

применением подвижного и неподвижного 

люнетов, выполнение глубокого сверления и 

растачивания отверстий пушечными сверлами 

и другим специальным инструментом.  
Навивка пружины на токарном станке из 

проволоки диаметром более 15 мм в горячем 

состоянии.  
Выполнение давильных операций роликами 

ПМ1 

Изготовление 

различных 

деталей на 

токарных станках 
ПП 01 

Производственная 

практика 

108 2,3,4 АО НПФ «Геофизика» Наставник 
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(закатка, раскатка, зигование).  
Обработка деталей, требующих точного 

соблюдения размеров между центрами 

эксцентрично расположенных отверстий или 

мест обточки. 
Обработка тонкостенных деталей с толщиной 

стенки до 1 мм и длиной свыше 200 мм. 

Обработка деталей из легированных сталей и 

твердых сплавов.  
Обработка детали из графитовых изделий для 

производства твердых сплавов.  
Обработка новых и перетачивание 

выработанных прокатных валков с 

калиброванием простых и средней сложности 

профилей.  
Строповка и увязка грузов для подъема, 

перемещения, установки и складирования. 
2 ПП 02 производственная практика 

ведение процессов обработки типа валов и 

втулок на токарных станках с ЧПУ с пульта  по 

8-11 квалитетам точности с большим числом 

переходов и применением трех и более 

режущих инструментов;  
контроль выхода инструмента в исходную 

точку и корректировка параметров выхода;  
контроль обработки поверхности деталей 

контрольно-измерительными инструментами; 

устранение мелких неполадок в работе 

инструмента и приспособлений; 
 обработка винтов, втулок цилиндрических, 

гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на 

токарных станках с ЧПУ;  
сверление, цекование, зенкование, нарезание 

резьбы в сквозных и глухих отверстиях на 

токарных станках с ЧПУ;  
подналадка отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы на токарном станке с ЧПУ; 

Техническое обслуживание токарных станков 

с ЧПУ;  

ПМ 02 Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных 

деталей на 

токарных станках 

с ПУ 
ПП 02 

Производственная 

практика 

108 3,4 АО НПФ «Геофизика» Наставник 
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проверки качества обработки поверхности 

деталей. 
3 ПП 03 производственная практика 

выполнение различных работ на станках 

фрезерной группы;  
самостоятельное осуществление подналадки 

фрезерных станков;  
контроль качество выполняемых работ и сдача 

готовой продукции;  
осуществлять фрезерование заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 12–14-му 

квалитету; по 10-му, 11-му квалитету; по 7–9-
му квалитету; осуществлять фрезерование 

заготовок сложных деталей с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-
му квалитету; осуществлять фрезерование 

зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й 

степени точности; зубчатых передач 9-й 

степени точности; осуществлять контроль 

качества обработки простых деталей с 

точностью размеров по 12–14-му квалитету; по 

10-му, 11-му квалитету, сложных деталей – по 

12–14-му квалитету и деталей зубчатых 

передач 10-й, 11-й степени точности; по 7–9-
му квалитету, сложных деталей – по 10-му, 11-
му квалитету и деталей зубчатых передач 9-й 

степени точности; 

ПМ 03 

Изготовление 

деталей на 

фрезерных 

станках 
ПП 03 

Производственная 

практика 

72 3,4 АО НПФ «Геофизика» Наставник 

4 ПП 04 Производственная практика 
Изготовление простых деталей с точностью до 12-
го квалитета на горизонтально-расточных станках 

Подготовка к эксплуатации металлорежущих, 

вспомогательных, контрольно-измерительных 

инструментов для обработки заготовки простой 

детали с точностью до 12-го квалитета 
Установка металлорежущих и вспомогательных 

инструментов в шпиндель горизонтально-
расточного станка для обработки заготовки простой 

детали с точностью до 12-го квалитета 
Подготовка к эксплуатации универсальных 

приспособлений для обработки заготовки простой 

ПМ 04 

Выполнение 

работ по 

профессии 

рабочего 19163 

Токарь-расточник 
ПП 04 

Производственная 

практика 

72 3,4 АО НПФ «Геофизика» Наставник 
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детали с точностью до 12-го квалитета 
Установка универсальных приспособлений на стол 

горизонтально-расточного станка для обработки 

заготовки простой детали с точностью до 12-го 

квалитета. 
Визуальное определение дефектов обработанных 

поверхностей простых деталей  
Контроль линейных размеров простых деталей с 

точностью до 12-го квалитета 
Контроль формы и взаимного расположения 

поверхностей простых деталей с точностью до 13-й 
степени 
Контроль шероховатости обработанных 

поверхностей простых деталей до Ra 6,3 
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Сокращения: ОЧ – обязательная часть образовательной программы; ВЧ – вариативная часть образовательной программы. 
 
Обознач

ения:                  

                                                      
1 
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    Модули и дисциплины 

(обязательная часть) 
     Модули и дисциплины 

(вариативная часть) 
     

   :: Промежуточная аттестация = Каникул

ы  Г        Государственная итоговая аттестация 

   П Практики              
 
 
 
Сводные данные по бюджету времени 

Курс Обучение по модулям и дисциплиннам Промежуточная аттестация Практики ГИА Каникулы Всего 

ак.ч. 
Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего Нед. 
Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. Нед. Ак.ч. 

1 41 1476 17 612 24 864 - - - - - - 1 36 - - 1 36 - - 11 1476 
2 23 828 12 432 11 396 36 - - - 1 36 16 576 5 180 11 396 1 36 - 1476 



 

 

5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 
Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью 

образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), 

запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы 

организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и 

материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине 

(модулю).  
Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) 

должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС 

СПО. 
Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая 

профессиональные модули и/или дисциплины по запросу работодателя, приведены в 

Приложениях 1, 2 к ОПОП-П. 
 
5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 
Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 

ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, 

семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, 

гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, 

закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, 

бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа 

Российской Федерации, природе и окружающей среде. 
Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по 15.01.38 

Оператор -  наладчик металлообрабатывающих станков являются частью программы 

воспитания образовательной организации и представлены в Приложении 5. 
 
5.7. Практическая подготовка 
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена 

на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции по профилю 

образовательной программы путем расширения компонентов (частей) образовательной 

программы, предусматривающих моделирование реальных условий или смоделированных 

производственных процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной 

деятельностью.  
Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
− реализуется, в том числе на рабочих местах АО НПФ «Геофизика», при 

проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования 
(для специальности), всех видов практики и иных видов учебной деятельности (перечислить 

при наличии); 
− включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые 

предусматривают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 
Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на … 

курсе (-ах) обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 
Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 

подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных 

помещениях (на рабочих местах) АО НПФ «Геофизика» на основании договора о практической 

подготовке обучающихся.  
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5.8. Государственная итоговая аттестация 
Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком 

проведения ГИА.  
Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 
демонстрационный экзамен 
демонстрационный экзамен и защита дипломного проекта (работы)  
государственный экзамен и (или) защита дипломного проекта (работы)  
(формы проведения ГИА указываются в соответствии с ФГОС СПО).  
Программа ГИА включает общие сведения;требования к проведению 

демонстрационного экзамена / государственного экзамена; описание организации и 

проведения защиты дипломного проекта (работы) / выпускной квалификационной работы. 
Программа ГИА представлена в приложении 4. 

   

Раздел 6. Условия реализации образовательной 

программы 
6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 
6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 
Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, 

используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих 

программах дисциплин (модулей). 
6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 

предусмотренных образовательной программой  
Кабинеты: 
Общих естественно-научных дисциплин; 
Социально-экономических дисциплин; 
Гуманитарных дисциплин; 
БЖД и охраны труда; 
Материаловедения и технической механики; 
Выполнение монтажа приборов и электрических схем систем автоматики в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности Лаборатории: 
Электротехники, электроники и электронной техники; 
Информационных технологий и автоматизированных информационных систем; 
Электрического и электромеханического оборудования, технической эксплуатации и 

обслуживания электрического и электромеханического оборудования. 
Мастерские и зоны:  
Зона по видам работ «Учебный механический –слесарный участок»: 
Спортивный комплекс: 
Спортивный зал; Спортивная площадка; Тренажерный зал. 
Залы: 
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 
Актовый зал.6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень 

необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного 

обеспечения представлен в Приложении 3. 
6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных 

технологий  
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на 
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базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 
При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и 

дистанционные образовательные технологии  
6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

установлены в соответствующем ФГОС СПО. 
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности: указывается из ФГОС СПО, и имеющими стаж работы в 

данной профессиональной области не менее трех лет. 
Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, осваивают 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не 

реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в 
том числе в форме стажировки АО НПФ «Геофизика», а также в других областях 

профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии 

соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического 

работника. 
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе 

педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных 

модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 % (указывается из ФГОС 

СПО). 
 
6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией 

осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и 

специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных 

образовательных программ среднего профессионального образования – программ подготовки 

специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых 

нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и 

специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, 

утверждаемые Минпросвещения России ежегодно. 
Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 

в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с 

учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за 

выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 

Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 

реализации государственной социальной политики». 
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Приложение 1: рабочие программы профессиональных модулей 
Приложение 2: рабочие программы учебных дисциплин 
Приложение 3: материально-техническое оснащение специальных помещений 
Приложение 4: Порядок организации государственной итоговой аттестации 
Приложение 5: рабочая программа воспитания 
 



Приложение 1 
к ОПОП-П по специальности 

15.01.38 Оператор-наладчик мтеллообрабатывающих станков 
   

 
 
 

РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ 
 

ОГЛАВЛЕНИЕ 
« ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ»

  
 
« ПМ.02 НАЛАДКА ОБОРУДОВАНИЯ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ С ПРОГРАММНЫХ УПРАВЛЕНИЕМ»  
 
« ПМ.03 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКАХ»

  
 
« ПМ. 04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ РАБОЧЕГО 19163 ТОКАРЬ-
РАСТОЧНИК»  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности 

«Изготовление различных деталей на токарных станках» и соответствующие ему общие и 

профессиональные компетенции: 
1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 
ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 
ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 
ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности 
ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
 

1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 1 Изготовление различных деталей на токарных станках 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на токарных 

станках 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных 

станках в соответствии с заданием 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 

токарных станках в соответствии с заданием 
 

ПК 1.4 
Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической 

документацией 
 
1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
 
 
Иметь практический 

опыт 

- выполнения подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря 
- использования инструмента и оснастки для работы на токарных станках в 

соответствии с полученным заданием 
- определения последовательности и оптимальных режимов обработки различных 

изделий на токарных станках в соответствии с заданием 
- осуществления технологического процесса обработки и доводки изделий на 

токарных станках с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 



 
Уметь 

- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в 

соответствии с техническим регламентом, с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 
- выбирать  и  подготавливать  к  работе  технологическую  оснастку,  в  т.ч. 



 

 универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно- 
измерительный инструмент 
- рассчитывать и устанавливать последовательность и оптимальный режим токарной 

обработки в соответствии с требованиями чертежа 
- осуществлять токарную обработку заготовок простых деталей: с точностью 

размеров по 10–14-му квалитету; с точностью по 7–9-му квалитету; по 5-му, 6-му 

квалитету; 
- осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней сложности: с 

точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету; по 12–14-му квалитету; по 7–9-му 

квалитету; 
- осуществлять токарную обработку заготовок сложных деталей по 10-му, 11-му 

квалитету нарезать наружную и внутреннюю резьбу на заготовках деталей метчиком 

и плашкой; 
- нарезать наружную и внутреннюю однозаходной треугольного профиля, 

прямоугольную и трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками; 
- нарезать и накатывать наружные и внутренние двухзаходные резьбы на заготовках 

деталей; 
- осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 10–14-му 

квалитету и деталей средней сложности с точностью размеров по 12–14-му квалитету, 

а также простых крепежных наружных и внутренних резьб; 
- осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 7–9-му квалитету, 

деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и 

сложных деталей – по 12–14-му квалитету, а также наружных и внутренних 

однозаходных резьб; 
- осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 7–9-му квалитету и 

сложных с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, а также наружных и 

внутренних двухзаходных резьб 
 
 
 
 
 
 

Знать 

- устройства и принципа действия универсальных токарных станков; 
- правила подготовки к работе и содержания рабочего места токаря, технического 

регламента, требований охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 
- конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на точность 

токарных станков различных типов; 
- устройство, правил применения, проверки на точность технологической оснастки, в 

т.ч. универсальных и специальных приспособлений, режущего инструмента, 

контрольно-измерительных инструментов; 
- основы теории резания металлов; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- технология выполнения токарных работ; 
- правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ 

 
 
 
1.2 Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего – 282 часа, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 102 часов, 

включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки 
обучающегося – 98 часа; самостоятельной работы 

обучающегося – 4 часа; 
             промежуточная аттестация – 9 часов; 

учебной практики – 72 часов. 

производственной практики – 
108часов
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках 
3.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов профессионального 

модуля* 
Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося, 

часов 

Учебная 
, 

часов 

Производстве 

нная, 

часов 
Всего, 
часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 
часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 
ПК 1.1-1.4 МДК.01.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках 
102 90  

40 
 

4 
  

- 
ПК 1.1-1.4 Учебная практика, часов 72    72 - 
 Производственная практика, часов 108     108 
 Всего: 282 98 53 4 72 108 

 
3.2. Тематический план и содержание по профессиональному модулю ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках 

3.1. Тематический план профессионального модуля 
Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 
Объем часов Код ПК, 

ОК теорети- 
ческие 

практи- 
ческие 

Сам.внеауд 

иторная 

работа 

1 2 3 4 5 6 
МДК.01.01. Технология изготовления деталей на токарных станках     
Раздел 1. Обработка деталей на токарных станках     

Тема 1.1. Основные 

сведения о токарной 

обработке 

Тема урока /Содержание учебного материала     

1-2 Сущность токарной обработки. Устройство токарно-винторезного станка. Понятие о процессе 

образования стружки 
2   ПК 1.1 

ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

3-4 Токарные резцы. Материалы рабочей части резцов. 2   
5-6 Износ и заточка резцов, правила пользования резцами 2   
7-8 Понятие о режиме резания при точении. Организация рабочего места токаря. 2   

9-10 Правила безопасной работы на токарных станках 2   

 



 Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение нормативной и технической документации 

  5  

Тема 1.2 Устройство, 

принцип работы и 

кинематика станков 

токарной группы 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

11-12 Приводы токарных станков (гидроприводы, пневмоприводы, Электрические приводы). 2   

13-14 Токарно-винторезные станки. Диагностические неисправности токарно-винторезного станка 2   
15-16 Типы станков токарной группы. Передачи, используемые в токарных станках. 2   
17-18 Детали, используемые в токарных станках. 2   
19-20 Понятие о кинематических схемах. 2   
21-22 Типовые механизмы, используемые в конструкции станков. 2   
23-26 Практическая работа №1 Проверка токарного станка на точность.  4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение нормативной и технической документации 

  5 

Тема 1.3 Оснастка 

токарных станков 
Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 1.1 

ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

27-28 Патроны, планшайбы, оправки, хомутики, центы, люнеты 2   

Тема 1.4. Обработка 

наружных 

цилиндрических 

поверхностей 

Тема урока /Содержание учебного материала    
29-30 Общие сведения о цилиндрических поверхностях. 2   
31-32 Способы установок и закрепления заготовок при обработке. 2   
33-34 Резцы для обработки наружных цилиндрических и торцевых поверхностей. 2   

35-38 Практическая работа №2 Обработка гладких наружных цилиндрических поверхностей 

(обтачивание). 
 4  

39-42 Практическая работа №3 Обработка плоских торцовых поверхностей и уступов 

(подрезание). 
 4  

43-46 Практическая работа №4 Вытачивание наружных канавок (прорезание) и отрезание.  4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  5 

Тема 1.5. Обработка 

цилиндрических 

отверстий 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

47-48 Общие сведения о деталях с отверстиями. Способы обработки отверстий. 2   
49-50 Сверление и рассверливание. Элементы режима резания при сверлении. 2   
51-54 Практическая работа №5 Зенкерование  4  
55-58 Практическая работа №6 Растачивание  4  
59-62 Практическая работа №7 Развертывание  4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

  5 



9  

 изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

    

Тема 1.6. Технология 

нарезания резьб 
Тема урока /Содержание учебного материала    
63-64 Общие сведения о резьбах. Инструменты, используемые при изготовлении резьбы. 2   
65-66 Технология нарезания крепежных резьб. Виды дефектов резьбовой поверхности. 2   
67-70 Практическая работа №8 Нарезание резьбы плашками  4  
71-74 Практическая работа №9 Нарезание резьбы метчиками  4  

75-78 Практическая работа №10 Нарезание резьбы резьбонарезными головками. Технология 

нарезания резьб резцами 
 4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 

  5 

Тема 1.7. Обработка 

конических и 

фасонных 

поверхностей 

Тема урока /Содержание учебного материала    
79-80 Общие сведения о конических поверхностей. Способы получения конических поверхностей 2   
81-82 Дефекты возникающие при обработке конических поверхностей 2   

83-84 Общие сведения о фасонных поверхностях. Инструмент, используемый при обработке 

фасонных поверхностей 
2   

85-86 Технология обработки фасонных поверхностей. Контроль фасонных поверхностей 2   
87-90 Практическая работа №11 Обработка конических поверхностей  4   

 Всего по МДК 01.01: 50 40 25  
 Итого по МДК 01.01: 115  

Промежуточная аттестация по МДК 01.01 в форме экзамена   

Учебная практика 

Виды работ: 
 Вводное занятие. Безопасность труда и пожарная безопасность. Экскурсия на промышленное предприятие Крепление 

заготовок и режущих инструментов. 
 Установка и выверка деталей в приспособлениях. Управление токарным станком: пуск и остановка, 
 взаимодействие основных узлов токарного станка. 
 Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. 
 Сверление отверстий. 
 Растачивание сквозных отверстий. Растачивание глухих отверстий. 
 Обработка конических поверхностей широким резцом. Обработка конических поверхностей поворотом верхних салазок. 
 Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами. 
 Нарезание резьбы плашками, метчиками. 
 Наладка и подналадка обслуживаемых металлорежущих станков (токарных) 
 Организация рабочего места слесаря в соответствии с правилами охраны труда и техники безопасности при выполнении 

различных видов слесарных работ. 
 Правила выбора и применения инструментов для различных видов слесарных работ. Техника безопасной работы 

молотком, слесарной ножовкой, напильником, зубилом, керном, шабером. 
 Назначение и приемы использования слесарного измерительного инструмента. Технические измерения различных 

заготовок линейкой, штангельциркулем, штангельрейсмусом, микрометром, угломером. 

 
36 

 



 Подготовка заготовки к разметке. Выполнение плоскостной и пространственной разметки в соответствии с чертежом. 
 Выполнение правки заготовок в слесарных тисках. 
 Выполнение рубки заготовок в слесарных тисках. 
 Резка металла ручной слесарной ножовкой. Резка металла ручной шлифовальной абразивной машиной. 
 Выполнение гибки заготовок в слесарных тисках. 
 Опиливание заготовок различными видами напильников в соответствии с заданной шероховатостью поверхности. 
 Шабрение плоскостных заготовок. 
 Притирка и доводка заготовок в соответствии с заданной шероховатостью поверхности. 
 Сверление, зенкерование, развертка сквозных и глухих отверстий. 
 Нарезание наружных метрических резьб. Нарезание внутренних метрических резьб. 

  

Производственная практика 

Виды работ: 
 Вводное занятие. Безопасность труда и пожарная безопасность. Экскурсия на промышленное предприятие Крепление 

заготовок и режущих инструментов. 
 Установка и выверка деталей в приспособлениях. Управление токарным станком: пуск и остановка, 
 взаимодействие основных узлов токарного станка. 
 Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. 
 Сверление отверстий. 
 Растачивание сквозных отверстий. Растачивание глухих отверстий. 
 Обработка конических поверхностей широким резцом. Обработка конических поверхностей поворотом верхних салазок. 
 Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами. 
 Нарезание резьбы плашками, метчиками. 
 Наладка и подналадка обслуживаемых металлорежущих станков (токарных) 
 Организация рабочего места слесаря в соответствии с правилами охраны труда и техники безопасности при выполнении 

различных видов слесарных работ. 
 Правила выбора и применения инструментов для различных видов слесарных работ. Техника безопасной работы 

молотком, слесарной ножовкой, напильником, зубилом, керном, шабером. 
 Назначение и приемы использования слесарного измерительного инструмента. Технические измерения различных 

заготовок линейкой, штангельциркулем, штангельрейсмусом, микрометром, угломером. 
 Подготовка заготовки к разметке. Выполнение плоскостной и пространственной разметки в соответствии с чертежом. 
 Выполнение правки заготовок в слесарных тисках. 
 Выполнение рубки заготовок в слесарных тисках. 
 Резка металла ручной слесарной ножовкой. Резка металла ручной шлифовальной абразивной машиной. 
 Выполнение гибки заготовок в слесарных тисках. 
 Опиливание заготовок различными видами напильников в соответствии с заданной шероховатостью поверхности. 
 Шабрение плоскостных заготовок. 
 Притирка и доводка заготовок в соответствии с заданной шероховатостью поверхности. 
 Сверление, зенкерование, развертка сквозных и глухих отверстий. 

Нарезание наружных метрических резьб. Нарезание внутренних метрических резьб.Промежуточная аттестация по учебной и 

производственной практикам в форме дифференцированного зачета 

 
72 

 

Промежуточная аттестация по профессиональному модулю ПМ.01 «Изготовление различных деталей на токарных 
станках» в форме экзамена (квалификационного) 

  

Всего по ПМ.01: 50 40 25  
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Итого с практикой: 282  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных 
кабинетов: 
– Материаловедение; 
– Охраны труда; 
– Кабинет тестирования. 

Лаборатории: 
– Токарная мастерская; 

Мастерские: 
– Токарная; 
Оборудование учебных кабинетов и лабораторий: 
– доска классная; 
– наглядные пособия; 
– комплект учебно-методической документации. 
– посадочные места по количеству обучающихся; 
– рабочее место преподавателя; 
– лабораторный комплекс по организации ремонта электрооборудования; 
– комплект учебно-наглядных пособий по модулю; 

Технические средства обучения: 
– компьютеры, 
– мультимедиа-система для показа презентаций; 
– программное обеспечение общего и профессионального назначения. 

Оборудование механической мастерской: 
– токарный, сверлильный и шлифовально-точильный станки; 
– малый гидравлический или реечный пресс; 
– верстак для слесарных работ; 
– верстак для монтажных работ; 
– шкаф для инструмента. 
Реализация программы модуля предполагает прохождение учебной и 

производственной практики на предприятии Для проведения занятий в группе 

предусмотрен учебный класс на бумажной фабрике. Производственная 

практика проводится концентрированно по достижении студентами возраста 

18-ти лет. 
3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря: учебное пособие/ В. С. Мычко. — Минск 

: РИПО, 2019. — 356 с. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст: электронный// Лань: электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131985 (дата обращения: 05.11.2023). 

2. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий: учебное пособие/ В. С. Мычко. 
— Минск: РИПО, 2019. — 192 с. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/131988 (дата обращения: 05.11.2023). 

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Гуртяков, А. М. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата 

обращения: 05.11.2023). 
2. Мирошин, Д. Г. Технология обработки на токарных станках: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева; под общей редакцией И. Н. 
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Тихонова. — Москва: Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — (Профессиональное образование). 
— ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст: электронный//Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519978 (дата 

обращения: 05.11.2023). 



4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Код ПК, ОК Критерии оценки результата 

(показатели освоенности компетенций) 
Формы контроля и 

методы оценки 
ПК 1.1-1.4 выполняет работы в соответствии с установленными экспертное наблюдение 
ОК 1-9 регламентами и соблюдением правил безопасности выполнения практических 
 труда, санитарными нормами; работ; 
 демонстрирует правильную последовательность оценка защиты отчётов по 
 выполнения действий во время выполнения практическим занятиям; 
 практических работ; оценка выполнения 
 грамотно составляет план практической работы; тестовых заданий 
 организует рабочее место в соответствии с  
 выполняемой работой и требованиями охраны труда  
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Рабочая программа профессионального модуля 
ПМ.02 НАЛАДКА ОБОРУДОВАНИЯ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ 

ДЕТАЛЕЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ С ПРОГРАММНЫХ УПРАВЛЕНИЕМ 



СОДЕРЖАНИЕ 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
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3.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности «Наладка 

оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с программным управлением» и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 
1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным 

контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 
ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 
ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации 

с учетом особенностей социального и культурного контекста 
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении 

климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
 

1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 3 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с 

программным управлением 
 

ПК 3.2 
Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с 

программным управлением в соответствии с полученным заданием (включая изготовление пробной 

детали и контроль параметров) 

 
ПК 3.3 

Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования, 

систем автоматизированного проектирования и систем автоматизированного производства, 

диалогового программирования с пульта управления станком 

ПК 3.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием 
 

ПК 3.5 
Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным управлением с соблюдением 

требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 

 
1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 



 
Иметь практический 

опыт 

- выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с 

программным управлением 
- подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с 

программным управлением, настройки станка в соответствии с заданием (включая пробную 

деталь и контроль параметров пробной детали) 
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 - разработки управляющих программ с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

станком 
- переноса программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской документации 
- обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской документацией 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Уметь 

- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с 

программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 
- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий 

и контрольно-измерительный инструмент и оснастку; 
- осуществлять построение 3d модели детали по чертежу; 
- разрабатывать технологический процесс обработки деталей; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей); 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей); 
- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с программным 

управлением; 
- подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; 
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и осуществлять ее 

коррекцию; 
- кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель; 
- вводить управляющие программы в станок с программным управлением и контролировать 

циклы их выполнения при изготовлении деталей; 
- применять методы и приемы отладки программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей программы; 
- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 
- определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ 
- обрабатывать заготовки простой детали типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 14- 
му квалитету; 
- обрабатывать заготовки детали средней сложности типа тела вращения с точностью размеров 

до 8-го квалитета на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой; 
- обрабатывать заготовки сложной детали типа тела вращения с точностью размеров до 7-го 

квалитета на токарном станке с ЧПУ с приводным инструментом; 
осуществлять контроль параметров простой детали типа тела вращения с точностью размеров 

по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ; 
- осуществлять контроль параметров детали средней сложности типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой; 
- осуществлять контроль параметров сложной детали типа тела вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с приводным 

инструментом 

 
 
 
 
 
 

 
Знать 

- устройства и принципы работы токарных станков с программным управлением; 
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным 

управлением, технического регламента, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 
- наименования, назначения, устройства и правила применения приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 
- основы теории резания металлов; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка 
- методы разработки технологического процесса изготовления деталей на токарных станках с 

программным управлением; 
- теории программирования станков с программным управлением с использованием G-кода; 
- приемы программирования одной или более систем программного управления; приемы 

работы в CAD/САМ системах; 
- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с программным 

управлением; 
- способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания 

по изготовлению детали- режимы резания по справочнику и паспорту станка правила 



 
 подналадки и наладки; 

- устройства, назначения и правила применения приспособлений и оснастки; 
- правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ; 
- основные направления автоматизации производственных процессов; 
- системы программного управления станками; 
- основные способы подготовки программы; 
- технологии работ на токарных станках с программным управлением; 
- приемов, обеспечивающих заданное качество изготовления деталей 

 
 
 
1.2 Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего – 234 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 90 часов, включая: обязательной 

аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 87 часов; самостоятельной 

работы обучающегося – 3 часа; 
учебной практики – 72 часа.  
Промежуточная аттестация – 9 часов 
производственной практики – 72 часа 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением 
3.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов профессионального 

модуля* 
Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося, 

часов 

Учебная 
, 

часов 

Производстве 

нная, 

часов 
Всего, 
часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 
часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 
ПК 3.1-3.5 МДК.02.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках с программным управлением 
87 90 47 25 - - 

ПК 3.1-3.5 Учебная практика, часов 72    72 - 
 Производственная практика, часов 72     72 
 Всего: 234 90 47 25 72 72 
 
3.2. Тематический план и содержание по профессиональному модулю ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением 
Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 
Объем часов Код ПК, 

ОК теорети- 
ческие 

практи- 
ческие 

Сам.внеауд 

иторная 

работа 

1 2 3 4 5 6 
МДК.03.01. Технология изготовления деталей на токарных станках с программным управлением     
Раздел 1. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с программным управлением     

Тема 1.1 Основные 

направления 

автоматизации 

производственных 

процессов 

Тема урока /Содержание учебного материала     

1-2 Особенности технологической подготовки производства при применении токарных станков с 

ЧПУ 
2   ПК 3.1 

ПК 3.2 
ПК 3.3 
ПК 3.4 
ПК 3.5 

ОК 01 – 

3-4 Автоматизация технологических процессов 2   
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

  4 

 



 изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

   ОК 09 

Тема 1.2 Устройство и 

принцип работы 

токарных станков с 

программным 

управлением 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 3.1 
ПК 3.2 
ПК 3.3 
ПК 3.4 
ПК 3.5 

ОК 01 – 
ОК 09 

5-6 Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, правила наладки токарных 

станков с ЧПУ 
2   

7-8 Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: назначение, устройство, 

размещение, конструкция, принцип работы, правила управления 
2   

9-10 Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели управления токарным 
станком с ЧПУ 

2   

11-12 Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления. Начало 

работы с различного основного кадра. 
2   

13-14 Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станка в процессе 

эксплуатации 
2   

 
15-16 

Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением. Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности 

и электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ 

2   

17-18 Практическая работа №1 Программирование и выполнение процесса обработки деталей по 

квалитетам на токарном станке с ЧПУ (с пульта управления) 
 2  

19-22 Практическая работа №2 Выполнение установка и съема деталей после обработки на 

токарном станке с ЧПУ 
 4  

23-26 Практическая работа №3 Контроль выхода инструмента в исходную точку и его 
корректировка на токарном станке с ЧПУ 

 4  

27-30 Практическая работа №4 Установка инструмента в инструментальные блоки на токарном 

станке с ЧПУ 
 4  

31-34 Практическая работа №5 Замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ  4  

35-38 Практическая работа №6 Устранение мелких неполадок в работе инструмента на токарном 

станке с ЧПУ 
 4  

39-42 Практическая работа №7 Устранение мелких неполадок в работе приспособлений на 

токарном станке с ЧПУ 
 4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение нормативной и технической документации 

  4 

Тема 1.3 Особенности 

проектирования 

технологических 

процессов для токарных 

станков с ЧПУ 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 3.1 
ПК 3.2 
ПК 3.3 
ПК 3.4 
ПК 3.5 

ОК 01 – 
ОК 09 

 
43-44 

Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с ЧПУ. Требования к 

заготовкам. Требования к технологичности конструкции деталей, обрабатываемых на токарных 

станках с ЧПУ 

2   

45-46 Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных инструментов для токарной 

операции с ЧПУ 
2   

47-48 Определение числа установок, числа и последовательности переходов и рабочих ходов, расчет 2   
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  и выбор режимов обработки по справочникам.     
49-50 Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с ЧПУ. 2   
51-54 Практическая работа №8 Расчет режимов резания для токарной операции с ЧПУ  4  
55-58 Практическая работа №9 Корректировка режимов резания по результатам работы станка  4  

59-62 Практическая работа №10 Составление технологического процесса обработки деталей на 

токарных станках с ЧПУ 
 4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  4 

Тема 1.4. Грузоподъемное 

оборудование, 

применяемое в 

металлообрабатывающи 
х цехах. 

Тема урока /Содержание учебного материала    

63-64 Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, назначение, применение, 

устройство, принцип действия, грузоподъемность. 
2   

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  4 

Тема 1.5. Контроль 

качества обработанных 

поверхностей 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 3.1 
ПК 3.2 
ПК 3.3 
ПК 3.4 
ПК 3.5 

ОК 01 – 
ОК 09 

65-66 Порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов 2   
67-68 Способы установки и выверки деталей 2   
69-70 Принципы калибровки сложных профилей 2   

71-74 Практическая работа №11 Контроль соответствия качества деталей требованиям 
технической документации 

 4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  4 

Тема 1.6. 
Грузоподъемные 

механизмы 

Тема урока /Содержание учебного материала    
75-76 Общие сведения о грузоподъёмных механизмах 2   
77-78 Грузозахватные приспособления 2   
79-80 Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъёма и передвижения 2   
81-82 Схемы строповки грузов 2   
83-84 Сигналы между стропальщиками и крановщиками 2   
85-86 Безопасность труда при эксплуатации подъёмно-транспортных машин 2   
87-90 Практическая работа №12 Составление схемы строповки различных грузов  4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 

  5 



 Всего по МДК 03.01: 44 46 25  
 Итого по МДК 03.01: 115  

Промежуточная аттестация по МДК 03.01 в форме экзамена   
Учебная практика 

Виды работ: 
 Правила техники безопасности и организация рабочего места на токарных станках с числовым программным управлением. 
 Основные узлы и кинематика станка. Назначение и принципы работы на токарных станках с числовым программным 

управлением. 
 Техническое обслуживание токарных станков с числовым программным управлением 
 Ознакомление с кодированием и распечатками управляющих программ для обработки различных деталей 
 Изучение дисплея пульта управления 
 Настройка контрольно- измерительных инструментов для контроля размеров. 
 Выбор режущего инструмента, подборка блоков, державок и других приспособлений для закрепления режущего 

инструмента. Привязка режущего инструмента к датчику предварительной привязки. 
 Установка и закрепление технологической оснастки на станке. Установка и закрепление заготовки. Привязка заготовки к 

выбранной системе координат. 
 Управление работой станка с помощью пульта управления для настройки устройств ЧПУ в ручном режиме. 
 Выполнение наладки и изготовление пробной детали. Корректировка режимов резания по результатам работы станка. 
 Создание программы точения простого наружного контура, ввод и отработка управляющей программы обработки в 

дисплей станка. 
 Привязка заготовки и режущего инструмента к выбранной системе координат. Управление работой 
 станка с помощью пульта управления для настройки устройств ЧПУ в ручном режиме. 
 Выполнение наладки и изготовление пробной детали. Корректировка режимов резания по результатам работы станка. 
 Создание программы точения ступенчатых цилиндрических поверхностей, ввод и отработка управляющей программы 

обработки в дисплей станка. 
 Привязка заготовки и режущего инструмента к выбранной системе координат. Управление работой станка с помощью 

пульта управления для настройки устройств ЧПУ в ручном режиме. 
 Выполнение наладки и изготовление пробной детали. Корректировка режимов резания по результатам работы 
 станка. 
 Создание программы обработки цилиндрических отверстий, ввод и отработка управляющей программы обработки в 

дисплей станка. 
 Привязка заготовки и режущего инструмента к выбранной системе координат. Управление работой 
 станка с помощью пульта управления для настройки устройств ЧПУ в ручном режиме. 
 Выполнение наладки и изготовление пробной детали. 
 Корректировка режимов резания по результатам работы станка. 
 Создание программы нарезания резьбы, ввод и отработка управляющей программы обработки в дисплей станка. 
 Привязка заготовки и режущего инструмента к выбранной системе координат. Управление работой 
 станка с помощью пульта управления для настройки устройств ЧПУ в ручном режиме. 
 Выполнение наладки и изготовление пробной детали. 
 Корректировка режимов резания по результатам работы станка. 

 
72 

 

Производственная практика 

Виды работ: 
 Инструктаж по технике безопасности. 

 
72 
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 Ознакомление с уставом предприятия, правилами внутреннего трудового распорядка, основные положения по охране 

труда, организация рабочего места 
 Инструктаж по технике безопасности. 
 Ознакомление с уставом предприятия, правилами внутреннего трудового распорядка, основные положения по охране 

труда, организация рабочего места 
 Ознакомление со станком. Пультом управления станка с ЧПУ. 
 Установка и привязка инструментов на токарных станках с ПУ. 
 Обработка гладких валов на токарных станках с ПУ 
 Обработка ступенчатых валов на токарных станках с ПУ 
 Составление управляющих программ для обработки валов на токарных станках с ПУ. 
 Обработка деталей с наружными резьбовыми поверхностями на токарных станках с ПУ 
 Обработка деталей с внутренними резьбовыми поверхностями на токарных станках с ПУ 
 Составление управляющих программ для обработки деталей с резьбовыми поверхностями на токарных станках с ПУ 

Промежуточная аттестация по учебной и производственной практикам в форме дифференцированного зачета 

  

Промежуточная аттестация по профессиональному модулю ПМ.03 «Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на токарных станках с программным управлением» в форме экзамена (квалификационного) 
  

Всего по ПМ.03: 46 44 25  
Итого с практикой: 259  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 
– Материаловедение; 
– Охраны труда; 
– Кабинет тестирования. 

Лаборатории: 
– Токарная мастерская; 

Мастерские: 
– Токарная; 
Оборудование учебных кабинетов и лабораторий: 
– доска классная; 
– наглядные пособия; 
– комплект учебно-методической документации. 
– посадочные места по количеству обучающихся; 
– рабочее место преподавателя; 
– лабораторный комплекс по организации ремонта электрооборудования; 
– комплект учебно-наглядных пособий по модулю; 

Технические средства обучения: 
– компьютеры, 
– мультимедиа-система для показа презентаций; 
– программное обеспечение общего и профессионального назначения. 

Оборудование механической мастерской: 
– токарный, сверлильный и шлифовально-точильный станки; 
– малый гидравлический или реечный пресс; 
– верстак для слесарных работ; 
– верстак для монтажных работ; 
– шкаф для инструмента. 
Реализация программы модуля предполагает прохождение учебной и производственной практики на 

предприятии АО «Сегежский ЦБК». Для проведения занятий в группе предусмотрен учебный класс на 

бумажной фабрике. Производственная практика проводится концентрированно по достижении студентами 

возраста 18-ти лет. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование обработки на станках с 

ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов: 

Профобразование, 2022. — 105 c. 
2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 

«Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — 
Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c. 

3. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / А. Н. Поляков, И. П. Никитина, 

И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 118. 
 

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике CAD/CAM/CAE/PDM- систем, 

обсуждению производственных вопросов и конструкторско-технологической подготовки производства, URL: 

http://www.fsapr2000.ru 
2. Надёжность систем автоматизации: конспект лекций [Электронный ресурс]. – Режим 

доступа: http://gendocs.ru/v37929/лекции автоматизация технологических процессов и производств 
3. Рачков, М. Ю. Автоматизация производства: учебник для среднего профессионального 

образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2021. — 182 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12973-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/475596 

4. Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, 

посвященный машиностроению. URL: http://www/i-mash.ru 

http://www.fsapr2000.ru/
http://gendocs.ru/v37929/лекции
http://www/i-mash.ru
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Код ПК, ОК Критерии оценки результата (показатели 

освоенности компетенций) 
Формы контроля и 

методы оценки 
ПК 3.1- 3.5 выполняет работы в соответствии с установленными экспертное наблюдение 
ОК 1-9 регламентами и соблюдением правил безопасности выполнения практических 
 труда, санитарными нормами; работ; 
 демонстрирует правильную последовательность оценка защиты отчётов по 
 выполнения действий во время выполнения практическим занятиям; 
 практических работ; оценка выполнения 
 грамотно составляет план практической работы; тестовых заданий 
 организует рабочее место в соответствии с  
 выполняемой работой и требованиями охраны труда  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рабочая программа профессионального модуля 
ПМ.03 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКАХ 

основной профессиональной образовательной программы 

среднего профессионального образования 
«ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ» 
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СОДЕРЖАНИЕ 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

стр. 

4 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 7 

3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 15 
МОДУЛЯ 

                  4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 16 
МОДУЛЯ 



2.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

ПМ.03 Изготовление различных деталей на фрезерных станках 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности 

«Изготовление различных деталей на фрезерных станках» и соответствующие ему общие и 

профессиональные компетенции: 
1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 
ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 
ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 
ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности 
ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
 

1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 2 Изготовление различных деталей на фрезерных станках 

ПК 2.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 
фрезерных станках в соответствии с заданием 

ПК 2.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 

фрезерных станках в соответствии с заданием 
 

ПК 2.4 
Осуществлять технологический процесс обработки деталей на фрезерных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической 

документацией 
 
1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
 
 
Иметь практический 

опыт 

- выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места фрезеровщика 
- подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных 

станках в соответствии с полученным заданием 
- определения последовательности и оптимального режима обработки различных 

изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием 
- осуществления технологического процесса обработки и доводки изделий на 

фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией 
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Уметь 

- осуществления технологического процесса обработки и доводки изделий на 

фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией 
- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, 



 

 режущий и контрольно-измерительный инструмент и оснастку 
- устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с 
требованиями чертежа 
- осуществлять фрезерование заготовок простых деталей с точностью размеров по 

12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету; по 7–9-му квалитету; 
- осуществлять фрезерование заготовок сложных деталей с точностью размеров по 

12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету; 
- осуществлять фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й степени 

точности; зубчатых передач 9-й степени точности; 
- осуществлять контроль качества обработки простых деталей с точностью размеров 

по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету, сложных деталей – по 12–14-му 

квалитету и деталей зубчатых передач 10-й, 11-й степени точности; по 7–9-му 

квалитету, сложных деталей – по 10-му, 11-му квалитету и деталей зубчатых передач 

9-й степени точности 
 
 
 
 

 
Знать 

- устройство и принципы действия универсальных фрезерных станков, 
правила подготовки к работе и содержание рабочих мест фрезеровщика, технический 

регламент, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности 
- конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на точность 

фрезерных станков различных типов; 
устройства, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных 

приспособлений, режущего инструмента, контрольно-измерительных инструментов и 

оснастки 
- основы теории резания металлов, правила определения режимов резания по 

справочникам и паспорту станка 
- технология выполнения фрезерных работ, правила проведения и технологии 

проверки качества выполненных работ 
 
 
 
1.2 Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего – 271 час, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 198 часов, 

включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки 
обучающегося – 91 час; самостоятельной работы 

обучающегося – 4 часа; 
учебной практики – 36 часов. 

производственной практики – 
108 часов 
промежуточной  аттестации 9 

часов
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 Изготовление различных деталей на фрезерных станках 
3.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов профессионального 

модуля* 
Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося, 

часов 

Учебная 
, 

часов 

Производстве 

нная, 

часов 
Всего, 
часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 
часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 
ПК 2.1-2.4 МДК.03.01 Технология изготовления деталей на 

фрезерных станках 
91 91  

40 
 

4 
  

- 
ПК 2.1-2.4 Учебная практика, часов 36    36 - 
 Производственная практика, часов 72     108 
 Всего: 271 91 40 4 36 108 

 
3.2. Тематический план и содержание по профессиональному модулю ПМ.02 Изготовление различных деталей на фрезерных станках 

3.1. Тематический план профессионального модуля 
Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 
Объем часов Код ПК, 

ОК теорети- 
ческие 

практи- 
ческие 

Сам.внеауд 

иторная 

работа 

1 2 3 4 5 6 
МДК.02.01. Обработка деталей на фрезерных станках     
Раздел 1. Обработка деталей на фрезерных станках     

Тема 1.1 Основы 

теории резания 

металлов и общие 

сведения о фрезерной 

обработке 

Тема урока /Содержание учебного материала     
1-2 Понятие о процессе резания металлов. Понятие о геометрии резцов. 2   ПК 2.1 

ПК 2.2 
ПК 2.3 
ПК 2.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

3-4 Типы фрез и способы фрезерования. Выбор материала и геометрических параметров лезвия 

фрезы 
2   

 
5-6 

Период стойкости фрез. Как оценить износ фрезы. Сила резания при фрезеровании. 

Воздействие на заготовку в процессе встречного и попутного фрезерования. места и его 

обслуживании. 

2   

 



 7-8 Применение смазочно-охлаждающих жидкостей при фрезеровании. Понятие об организации 

рабочего 
2    

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  5 

Тема 1.2 Фрезерные 

станки 
Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 2.1 

ПК 2.2 
ПК 2.3 
ПК 2.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

9-10 Классификация станков фрезерной группы. Консольно-фрезерные станки. Вертикально- 
фрезерные станки с крестовым столом (бесконсольные). 

2   

11-12 Продольно-фрезерные станки. Фрезерные станки непрерывною действия. 2   

13-14 Копировально-фрезерные станки. Шпоночно-фрезерные, торцефрезерные и зубофрезерные и 

резьбофрезерные станки. Испытание фрезерных станков. Эксплуатация станков. 
2   

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение нормативной и технической документации 

  5 

Тема 1.3 Установка и 

закрепление 

инструментов на 

фрезерных станках 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3 
ПК 2.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

15-16 Установка и закрепление фрез на горизонтально-фрезерных станках. Последовательность 

установки и закрепление. 
2   

17-18 Установка и закрепление фрез на вертикально-фрезерных станках. Насадные и кольцевые 

фрезы 
2   

19-20 Приспособления для установки и закрепления заготовок 2   

21-24 Практическая работа №1 Установка и закрепление фрез и заготовок на горизонтально- 
фрезерных станках. 

 4  

25-28 Практическая работа №2 Установка и закрепление фрез и заготовок на вертикально- 
фрезерных станках 

 4  

Тема 1.4. Технология 

фрезерования плоских 

поверхностей 

Тема урока /Содержание учебного материала    

 
29-30 

Виды плоских поверхностей и требования к ним. Виды брака и контроль. Технология 

фрезерования цилиндрическими фрезами. Технология фрезерования наружных и внутренних 

поверхностей. 

2   

31-32 Технология фрезерования торцовыми фрезами. Технология фрезерования наружных и 

внутренних поверхностей. 
2   

 
33-34 

Технология фрезерования набором фрез. Технология фрезерования наружных и внутренних 

поверхностей. Технология фрезерования наклонных поверхностей. Технология фрезерования 

прямоугольных поверхностей. 

2   

35-38 Практическая работа №3 Фрезерование прямоугольной наружной поверхности. 

Фрезерование прямоугольной внутренней поверхности. 
 4  

39-42 Практическая работа №4 Фрезерование плоскостей торцовыми фрезами. Фрезерование 

плоскостей цилиндрическими фрезами 
 4  

43-46 Практическая работа №5 Фрезерование плоскостей набором фрез  4  
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 Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  5  

Тема 1.5. Технология 

фрезерования уступов 

и пазов 

Тема урока /Содержание учебного материала    ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3 
ПК 2.4 

ОК 01 – 
ОК 09 

 
47-48 

Уступы и требования к ним. Виды брака и контроль. Технология фрезерования уступов 

дисковыми фрезами. Технология фрезерования уступов концевыми фрезами. Виды пазов и 

требования к ним. Фрезы для обработки пазов. Виды брака и контроль. 

2   

 
49-50 

Технология фрезерования сквозных пазов и пазов открытых, с одной стороны. Технология 

фрезерования закрытых и замкнутых пазов. Технология фрезерования шпоночных пазов. 

Инструменты, приспособления и установка фрезы. 

2   

51-52 Технология фрезерования Т - образных пазов. Технология фрезерования пазов типа 
«ласточкин хвост». 

2   

 
53-56 

Практическая работа №6 Выбор оптимального типоразмера дисковой фрезы для 

фрезерования уступов. Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для 

фрезерования уступов дисковыми фрезами. 

 4  

 
57-60 

Практическая работа №7 Выбор оптимального типоразмера концевой фрезы для 

фрезерования уступов. Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для 

фрезерования уступов концевыми фрезами 

 4  

 
61-64 

Практическая работа №8 Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для 

фрезерования пазов концевыми фрезами. Фрезерование уступов. Фрезерование Т - образного 

паза. Фрезерование паза типа «ласточкин хвост». 

 4  

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 
Изучение технической документации 

  3 

Тема 1.6. Технология 

разрезания и 

отрезания заготовок 

Тема урока /Содержание учебного материала    
65-66 Технология отрезания и разрезания. Виды брака и контроль. 2   
67-68 Технология прорезания шлицев и пазов. Виды брака и контроль. 2   

 
69-72 

Практическая работа №9 Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для 

операции отрезания отрезными фрезами. Подбор и расчет режимов резания по табличным 

данным для операции прорезания прорезными фрезами. Фрезерование прорезей прорезными 

фрезами. 

  
4 

 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 

  2 

Тема 1.7. Технология 

обработки фасонных 

поверхностей 

Тема урока /Содержание учебного материала    

73-74 Виды фасонных поверхностей. Виды брака и контроль. Обработка фасонных поверхностей 

замкнутого и незамкнутого контура. 
2   

75-76 Технология фрезерования радиусных поверхностей. Виды брака и контроль. 2   



 77-80 Практическая работа №10 Фрезерование радиусной поверхности концевой фрезой. 

Фрезерование фасонной поверхности сложной детали на поворотном столе с применением 

копира. 

 4   

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся: 
систематическая проработка конспектов 

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами 

  5 

Тема 1.8. Делительные 

головки. Технология 

обработки отверстий 

Тема урока /Содержание учебного материала    

81-82 Назначение и виды делительных головок. Устройство. Делительные головки 

непосредственного деления. Делительные головки простого деления. Универсальная 

делительная головка 

2   

83-84 Технология фрезерования многогранников. Технология нарезания резьбы и спирали на УДГ и 

ОДГ с выполнением необходимых расчетов. 
2   

85-86 Сверление и рассверливание отверстий. Зенкерование и зенкование отверстий. Развертывание 

отверстий. Виды брака и контроль. Технология фрезерования однозаходной резьбы и спирали. 
2   

87-90 Практическая работа №11 Расчет диаметра сверла для сверления отверстия заданного 

размера. Расчет диаметра зенкера для зенкерования отверстия 
 4  

 Всего по МДК 02.01: 46 44 25  
 Итого по МДК 02.01: 115  

Промежуточная аттестация по МДК 02.01 в форме экзамена   

Учебная практика 

Виды работ: 
 Правила техники безопасности и соблюдение охраны труда при работе на фрезерных станках. Организация рабочего места 

фрезеровщика. 
 Расстановка обучающихся по рабочим местам. 
 Изучение устройства и назначения универсальных фрезерных станков и сопутствующей оснастки. Пуск и остановка 

станка. 
 Настройка фрезерного станка. Упражнения в выполнении фрезерного станка. Закрепление заготовок в тиски и на столе 

станка, съем и удаление обработанной детали. Установка, закрепление и снятие оправок и фрез. Снятие пробной стружки. 
 Фрезерование горизонтальных и вертикальных плоских поверхностей концевыми, цилиндрическими и торцевыми 

фрезами. 
 Фрезерование параллельных и сопряженных плоских поверхностей и в размер. 
 Фрезерование наклонных поверхностей и скосов с использованием угловых фрез, с установкой в тисках и 

приспособлениях 
 Фрезерование прорезными и отрезными фрезами, отрезание. 
  Фрезерование пазов дисковыми трехсторонними фрезами с установкой заготовки в тисках, приспособлениях и на столе станка 

Фрезерование уступов дисковыми, концевыми и торцевыми фрезами Фрезерование замкнутых канавок концевыми 

(шпоночными) фрезами. 
 Фрезерование специальных пазов: Т-образных и паза типа «Ласточкин хвост» 
 Фрезерование фасонных поверхностей незамкнутого профиля фасонными фрезами. 
 Фрезерование фасонных поверхностей незамкнутого профиля набором фрез. 
 Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого контура по разметке. 
 Фрезерование по накладным шаблонам 
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 Установка и закрепление на столе фрезерного станка делительной головки и задней бабки. 
 Крепление заготовки в патроне и в центрах. 
 Наладка делительной головки непосредственного и дифференцированного деления. 
 Фрезерование многогранников цилиндрическими, торцевыми, концевыми и наборами фрез Фрезерование канавок на 

цилиндре, конусе, кулачков на торцевой поверхности 
 Фрезерование деталей со сложной на угольнике 
 Фрезерование деталей в сложных приспособлениях 
 Обработка деталей типа «Звездочки». Обработка деталей типа «Рейки» 

  

Производственная практика 

Виды работ: 
 Ознакомление с предприятием, его структурой, организацией труда. Знакомство с наставником. 
 Ознакомление и организация рабочего места. 
 Инструктаж по охране труда и противопожарной безопасности на рабочем месте 
 Ознакомление с предприятием, его структурой, организацией труда. 
 Знакомство с наставником. 
 Ознакомление и организация рабочего места 
 Инструктаж по охране труда и противопожарной безопасности на рабочем месте 
 Осуществлять фрезерование заготовок простых деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му 

квалитету; по 7–9-му квалитету 
 Осуществлять фрезерование заготовок сложных деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му 

квалитету 
 Осуществлять фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й степени точности 
 Осуществлять фрезерование зубчатых передач 9-й степени точности 
 Самостоятельное осуществление подналадки фрезерных станков 
 Контроль качество выполняемых работ и сдача готовой продукции 

Промежуточная аттестация по учебной и производственной практикам в форме дифференцированного зачета 

 
72 

 

Промежуточная аттестация по профессиональному модулю ПМ.02 «Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках» в форме экзамена (квалификационного) 
  

Всего по ПМ.03: 46 44 25  
Итого с практикой: 223  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных 
кабинетов: 
– Материаловедение; 
– Охраны труда; 
– Кабинет тестирования. 

Лаборатории: 
– Токарная мастерская; 

Мастерские: 
– Токарная; 
Оборудование учебных кабинетов и лабораторий: 
– доска классная; 
– наглядные пособия; 
– комплект учебно-методической документации. 
– посадочные места по количеству обучающихся; 
– рабочее место преподавателя; 
– лабораторный комплекс по организации ремонта электрооборудования; 
– комплект учебно-наглядных пособий по модулю; 

Технические средства обучения: 
– компьютеры, 
– мультимедиа-система для показа презентаций; 
– программное обеспечение общего и профессионального назначения. 

Оборудование механической мастерской: 
– токарный, сверлильный и шлифовально-точильный станки; 
– малый гидравлический или реечный пресс; 
– верстак для слесарных работ; 
– верстак для монтажных работ; 
– шкаф для инструмента. 
Реализация программы модуля предполагает прохождение учебной и 

производственной практики на предприятии АО «Сегежский ЦБК». Для 

проведения занятий в группе предусмотрен учебный класс на бумажной 

фабрике. Производственная практика проводится концентрированно по 

достижении студентами возраста 18-ти лет. 
3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря: учебное пособие/ В. С. Мычко. — Минск 

: РИПО, 2019. — 356 с. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст: электронный// Лань: электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131985 (дата обращения: 05.11.2023). 

2. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий: учебное пособие/ В. С. Мычко. 
— Минск: РИПО, 2019. — 192 с. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/131988 (дата обращения: 05.11.2023). 

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Гуртяков, А. М. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата 

обращения: 05.11.2023). 
2. Мирошин, Д. Г. Технология обработки на токарных станках: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева; под общей редакцией И. Н. 
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Тихонова. — Москва: Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — (Профессиональное образование). 
— ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст: электронный//Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519978 (дата 

обращения: 05.11.2023). 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата 

(показатели освоенности компетенций) 
Формы контроля и 

методы оценки 
ПК 2.1-2.4 выполняет работы в соответствии с установленными экспертное наблюдение 
ОК 1-9 регламентами и соблюдением правил безопасности выполнения практических 
 труда, санитарными нормами; работ; 
 демонстрирует правильную последовательность оценка защиты отчётов по 
 выполнения действий во время выполнения практическим занятиям; 
 практических работ; оценка выполнения 
 грамотно составляет план практической работы; тестовых заданий 
 организует рабочее место в соответствии с  
 выполняемой работой и требованиями охраны труда  
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РАБОЧАЯ  ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 
ПМ. 04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ РАБОЧЕГО 19163 
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
          
 Профессия по ОК  19163   Токарь-расточник. 
 Рабочая   программа профессионального модуля разработана на основе: 
- Перечня профессий начального профессионального образования утвержденного  приказом  

Министерства  образования  и науки Российской  Федерации от 28 сентября 2009 года № 354; 
- Общероссийского классификатора профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов, 

принятого постановлением Госстандарта РФ от 26 декабря 1994 года № 367; 
- Федерального государственного образовательного стандарта начального профессионального 

образования по профессии 151902.04 Токарь-универсал утвержденного приказом Министерства 

образования и науки Российской Федерации от 16 ноября 2009 года № 599; 
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- Разъяснений по формированию примерных программ профессиональных модулей начального 

профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных 

государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего 

профессионального образования,  утвержденных Департаментом государственной политики в 

образовании  Министерства образования и науки Российской Федерации от 27 августа 2009 года. 
Учебный план разработан  на основе: 
-  рекомендаций по реализации  образовательной программы среднего (полного) общего образования 

в образовательных учреждениях начального профессионального и среднего профессионального 

образования  в соответствии с федеральным базисным учебным планом и примерными учебными 

планами для образовательных учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего 

образования;  
- рекомендаций по формированию учебного плана образовательного учреждения начального/среднего 

профессионального образования/по профессии начального/специальности среднего 

профессионального образования/; 
- приказа Министерства образования и науки России,  от 30 августа  2010 года № 889 « О внесении 

изменений в федеральный базисный учебный план и примерные учебные планы для образовательных 

учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего образования, утвержденные 

приказом Министерства  образования Российской Федерации от  9 марта 2004 года № 1312 «Об 

Утверждении федерального базисного учебного плана и примерных учебных планов для 

образовательных учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего образования.

  
Учебная  практика (производственное обучение) по профессиональному модулю ПМ. 03 

«Растачивание и сверление деталей» осуществляется в учебных мастерских рассредоточено,  чередуясь 

с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. 
Производственная практика  в рамках профессионального модуля проводится  концентрированно. 
Государственная итоговая аттестация проводится в форме защиты письменной 

экзаменационной работы с присвоением  3  разряда по профессии токарь-расточник. 
 
 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
ПМ. 03  Растачивание и сверление деталей 

 
ПМ.03 Растачивание и сверление деталей 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):   

ПК 3.1. Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов. 

ПК 3.2. Проверять качество выполненных на расточных станках работ. 

Программа профессионального модуля может быть использована при профессиональной 

подготовке, переподготовке и повышении квалификации по профессии   токарь-расточник.  
  
 Уровень образования: основное общее.  
 
 
 
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 
иметь практический опыт: 
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 работы на расточных станках  деталей;                            
 контроля качества обработанных  различного типа;                    

уметь: 
 обеспечивать безопасную работу;   
 обрабатывать детали на универсальных расточных станках и станках глубокого сверления с  

применением режущего инструмента универсальных приспособлений;       
 на специализированных станках, а также на алмазно-расточных станках определенного типа, 

налаженных для обработки простых деталей с большим числом переходов и установок на 

универсальных, координатно-расточных, а также     алмазно-расточных станках различных 

типов;                    
 управлять расточными станками с диаметром шпинделя от 200 до 250 мм и выше под 

руководством токаря-расточника более высокой  квалификации;                       
 устанавливать детали и узлы на столе станка с точной выверкой в двух плоскостях;                    
 обрабатывать детали, требующие точного соблюдения расстояния между центрами 

параллельно  расположенных отверстий, допуска перпендикулярности или заданных узлов 

расположения осей;            
 растачивать с применением одной и двух борштанг одновременно и летучего суппорта;                  
 определять положения осей координат при растачивании  нескольких отверстий,              

расположенных в двух плоскостях;    
 выполнять наладку станков;        
 обрабатывать сложные детали и  узлы с большим числом обрабатываемых наружных и  

внутренних поверхностей, с  труднодоступными для обработки и   измерений местами и 

соблюдением  размеров на универсальных расточных станках;                  
 обрабатывать детали и узлы с выверкой в нескольких плоскостях с применением стоек, 

борштанг, летучих суппортов и головок;        
 нарезать резьбы различного  профиля и шага;                     
 выполнять координатное  растачивание отверстий в  приспособлениях и без них с       

обработанных деталей;               
 помощи индикаторов и микрометрического инструмента;      
 растачивать отверстия на  алмазно-расточных станках всех типов в сложных деталях по 6 

квалитету;                          
 контролировать качество обработанных деталей; 

знать: 
 технику безопасности при  работе;                             
 углы и правила заточки и  установки режущего инструмента;     
 правила подналадки и проверки  деталей различных типов;                    
 правила управления  крупногабаритными станками, обслуживаемыми совместно с         токарем-

расточником более высокой квалификации;                       
 правила применения  универсальных и специальных приспособлений, правила проверки на 

точность;                        
 правила заточки и установки  режущего инструмента;               
 способы наладки специализированных борштанг;        
 правила и технологию проведения контроля качества обработанных расточных деталей;                
 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 
всего –198 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 90 часов, включая: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 88 часов; 
в т. ч. практические и лабораторные работы -48часов; 
самостоятельной работы обучающегося –2 часа; 
учебной практики (производственное обучение)– 36 часов; 
производственной практики – 72 часа. 
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          2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

                       Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видами профессиональной деятельности (ВПД): Растачивать и 

сверлить детали на расточных станках различных типов, проверять качество работ 

выполненных на расточных станках, в том числе профессиональными (ПК) и общими 

(ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов. 

ПК 3.2 Проверять качество выполненных на расточных станках работ. 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её 

достижения, определённых руководителем 
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы 
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей) 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
    3.1. Тематический план профессионального модуля  
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Коды 
професс

иональн

ых 
компете

нций 

Наименован

ия разделов 

профессиона

льного 

модуля* 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузк

а 

теории 

и 

практи

ки) 

Объем времени, отведенный 

на освоение 

междисциплинарного курса 

(курсов) 

Практика  

Обязательная 

аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самосто

ятельная 

работа 

обучающ

егося,  
часов 

Учебная, 

часов 

Производ

ственна

я, 

часов 

(предусм

отрена 

концент

рирован

ная, 

практик

а) 

Всего, 
часов 

в т. ч. 

лабора

торные 

работы 

и 

практи

ческие 

заняти

я, 
часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 3. 1 - 
3.2 

ПМ. 04   

Выполнение 

работ по 

профессии 

рабочего 

19163 Токарь 

- расточник 

198 78 48 39   

 Учебная 

практика 

(производств

енное 

обучение)  

36 - - - 36 - 

 Производств

енная 

практика 

72  54 

 Всего: 198 78 48 39 36 5
4 

 
                                           
 
 
 
 
 
  3.2. Содержание обучения  по профессиональному модулю  (ПМ. 03) 
 

                                                      
 

Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

Содержание учебного материала, лабораторные работы 

и практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, выпускная письменная экзаменационная 

работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем часов Уровень 

освоения 
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междисциплинарны

х курсов (МДК) и 

тем 
1 2 3 4 

ПМ.04   
Растачивание и 

сверление 

отверстий 

 
 

 

МДК 04.01 

Технология  

изготовления 

деталей на 

горизонтально -
расточных станках  

 90  

Введение Содержание  1 
1. Знакомство с квалификационной 

характеристикой профессии «токарь 

расточник», значимостью профессии в 

развитии машиностроения 

2 

 
Тема 1.1  
Токарно-
расточные станки 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
. 

Содержание   
1 Токарно-расточные станки: виды, 

характеристика и область применения. 

Детали, обрабатываемые на расточных 

станках.  

1 

2 

2 Способы наладки расточных станков 

различных видов на режим обработки. 

Требования по охране труда и организации 

рабочего места 

1 

2 

Практические работы 16 2 
1 Горизонтально-расточные станки: 

устройство, режимы работы, 

конструктивная и кинематическая схема. 

Основные узлы и механизмы 

горизонтально-расточных станков, органы 

управления. Инструменты и 

приспособления для крепления заготовки и 

инструмента. 

 

 

2 Координатно-расточные станки: 
устройство, режимы работы, 

конструктивная и кинематическая схема, 

функции основных узлов.  Инструменты и 

приспособления и принадлежности, 

применяемые в процессе работы на 

координатно-расточных станках, 

назначение и устройство. Оптический 

прибор для точного отсчета перемещения 

суппортов  координатно-расточных станка: 

назначение, схема. 

 

 

3 Алмазно-расточные и 

специализированные станки: типы, 

назначение, устройство, применение, схемы, 

приводы подачи. Особенности настройки 

резцовых головок. Инструменты,  

приспособления и принадлежности, 

применяемые в процессе работы на алмазно-
расточных станках: виды, назначение и 

устройство. 

 

 

Тема 1.2 Технология 

обработки на 

токарно-расточных 

станках 

Содержание 7 2 
 Процесс резания при растачивании: сила 

резания, крутящий момент, действующая 

мощность. Выбор рациональных режимов 
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обработки. Основные способы охлаждения 

при растачивании. 
 Точность обработки и шероховатость 

поверхности при растачивании. Возможные 

дефекты обработки, причины их 

возникновения и способы предупреждения 

и устранения. 

 

 

 Технология обработки цилиндрических 

отверстий (растачивание, развертывание) на 

токарно-расточных станках. Типовые 

формы отверстий, обрабатываемых на  

токарно-расточных станках. Правила 

обработки сквозных и несквозных 

отверстий, последовательность переходов 

при обработке.  

 

 

 Технология  нарезания  резьбы 

различного  профиля и шага.                     
Типовые технологические процессы 

обработки отверстий 

 

 

Практические работы 12  
 Выбор режущего инструмента для 

расточных работ, его основные элементы, 

геометрические параметры, материал для 

изготовления. Требования к режущим 

кромкам расточных резцов, 

последовательность заточки лезвия резца и 

доводки режущей кромки. 

 

 

 Проверка горизонтально-расточных станков 

на точность   

 Расчет режимов резания и подач при 

растачивании отверстий, работа со 

справочной литературой. 
 

 

 Обработка группы отверстий: основные 

способы, приспособления, подача, 

припуски, достигающая точность 
 

 

  Наладка станка на режим работы для  

обтачивания цилиндрических поверхностей 

и растачивания,  развертыванию отверстий 
 

 

 Составление  технологических процессов 

обработки деталей на токарно-расточных 

станках 
 

 

Тема1.3 

Принадлежности, 

приспособления и 

вспомогательный 

инструмент для 

расточных работ 
 

Содержание   
 Универсальные крепежные 

принадлежности и,  приспособления для 

крепления деталей. 
2 

 

Практические работы 8  
 Принадлежности для крепления в шпинделе 

станка инструментов, оправок и борштанг с 

коническим хвостовиком. 
 

 

 Универсальные консольные оправки, 

борштанги и патроны для крепления 

инструмента. 
 

 

 Приспособления для расточки отверстий.   
 Индикаторная державка для выверки 

взаимного расположения инструмента, 

деталей и контроля обработки. 
 

 

Тема 1.4 Контроль 

расточных работ. 
 
 

Содержание   
 Проверка плоских поверхностей. 

Проверка отверстий. 2  

Практические работы 6  
 Контрольно-измерительные инструменты 

для выполнения расточных работ: 
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Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 
 Примерная тематика домашних заданий 
 Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

(по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным 

преподавателем). 
Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам 

текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов, контрольных 

работ, карточек-заданий, технологических диктантов и др.) 
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических 

рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов по итогам 

их выполнения и подготовка к их защите с использованием электронного 

слайдового сопровождения. 
Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, 

официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), 

информационными ресурсами сети «Интернет». 
Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической 

документации по ЕСКД и ЕСТП. 
Подготовка выступлений, творческих заданий, рефератов, учебных проектов и др. (в 

рамках участия в работе научных обществ, научно-практических конференций, 

кружков технического творчества) 
Работа по написанию выпускной письменной экзаменационной работы. 
 
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы 
1. Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка. 
2. Определение показателей технологичности конструкции  изделия, детали (деталь 

указывается преподавателем) 
3. Выбор баз для изготовления детали.  
4. Разработка  технологического процесса механической обработки деталей на 

металлорежущих  
    станках по образцу. 
5. Разработка комплекса профилактических мер по снижению уровня опасностей 

различного вида и их  
    последствий в профессиональной деятельности и быту. 
6. Чтение кинематической схемы станков с использованием условных обозначений. 

39 

 

шкальные инструменты для линейных 

измерений, индикаторы, калибры и 

шаблоны. 
 Проверка погрешностей формы 

поверхностей и расположения отверстий в 

корпусных деталях. 
 

 

  Правила применения координатно-
измерительного устройства.    

Тема 1.5 

Технология 

обработки 

сложных деталей 

Содержание   
 Обработка сложных деталей и  узлов с 

большим числом обрабатываемых 

наружных и  внутренних поверхностей.  

Труднодоступными для обработки и   

измерений местами, соблюдением  

размеров на универсальных расточных 

станках.                  
 

 

 

 Обработка деталей и узлов с выверкой 

в нескольких плоскостях с 

применением стоек, борштанг, летучих 

суппортов и головок.        
 

 

 

Практические работы 6  
 Ознакомление с устройством и работой 

расточных станков с программным 

управлением. 
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7. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием 

кинематической схемы. 
8.Технологический процесс производства типовых деталей в условиях единичного, 

серийного и массового  
     производства. 
Учебная практика 
Виды работ 

36               

Ознакомление с устройством токарно-расточных  станков и 

упражнения в их наладке. 
Обучение приемам установки и закрепления инструмента и заготовки, пуска 

и останова электродвигателя и станка, а также правильной организации 

рабочего места и обслуживания оборудования, ознакомление с местами 

смазки станков и ограждением опасных мест. 
Ознакомление с устройством токарно-расточного станка и работами, 

выполняемыми на токарно-расточном станке, назначением и расположением 

основных узлов и органов управлением станком.  Подготовка станка к 

работе, проверка заземления и выполнение работ на станке. 
Упражнения в выполнении основных операций:  
 - подготовка станка к работе; 
- установка и снятие зажимных устройств, крепление инструмента; 
- установка деталей на столе станка и выверка в двух плоскостях; 
- наладка станка на режим работы; 
- использование номограмм, таблиц и других справочных обозначений на 

станке; 
- проверка норм точности токарно-расточных станков; 
- управление токарно-расточными станками.   
  Управление токарно-расточными станками с диаметром шпинделя 

свыше200 мм. 
Освоение  операций обработки на токарно-расточных станках: 
 Обучение типовым операциям обработки на горизонтально-расточных,  

координатно-расточных и специализированных   станках. 
 Ознакомление с выполнением операций на алмазно-расточных санках. 

Наладка станка и упражнения в выполнении основных операций: 
- фрезерование пазов; 
- сверление и растачивание отверстий с подрезанием торцов; 
- обработка плоскостей; 
- предварительное и окончательное растачивание отверстий , находящихся в 

различных плоскостях; 
- алмазное растачивание сложных деталей; 
-контроль качества работ универсальным и специальным контрольно-
измерительным инструментом. 
   Выполнение учебно-производственных работ, включающих освоенные 

операции в различных сочетаниях, по рабочим чертежам и  инструкционно - 
технологическим  картам. 
 

 

 

Производственная практика 
Виды работ 
- Ознакомление с предприятием. Инструктаж по охране  труда и пожарной 

безопасности на предприятии 
- Выполнение токарно-расточных  работ  3 разряда.  
-  Обработка деталей средней сложности по 8-11 квалитетам на 

универсальных горизонтально-расточных и координатно-расточных станках. 
 - Обработка  простых деталей по 7-10 квалитетам на специализированных и 

алмазно-расточных стнках. 
- Выполнение сложных видов работ и узлов с большим числом 

обрабатываемых наружных и  внутренних    поверхностей. 
- Применение опыта работы новаторов производства. 

54 
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- Выполнение токарных работ методом совмещенной плазменно-
механической обработки под руководством токаря-расточника более 

высокой квалификации.  
                                                                                                                                                       
Всего 

207  

 
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  

ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
4.1.  Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 
 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии 

металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», токарной мастерской. 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  
«Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах»: 
        - посадочные места по количеству обучающихся; 
        - рабочее место преподавателя; 
        - комплект деталей, инструментов, приспособлений; 
        - комплект бланков технологической документации; 
        - комплект учебно-методической документации; 
        - наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.) 
 
Технические средства обучения: 

 - компьютер; 
 - принтер, сканер, модем (спутниковая система); 
 - проектор, демонстрационный экран; 
 - программное обеспечение общего и профессионального назначения; 
 - комплект учебно-методической документации. 

 
Оборудование токарной мастерской и рабочих мест мастерской: 
          - рабочие места по количеству обучающихся; 

 - станки: токарно-винторезные, заточные; токарно-расточные 
 - наборы режущих инструментов и приспособлений; 
 - комплект измерительных  инструментов; 
 - заготовки; 
 - техническая и технологическая документация. 
 
 

4.2. Информационное обеспечение обучения 
 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 
           Основные источники: 

1. Учебники и учебные пособия 
1.1 Багдасарова Т.А.  Токарь-универсал: учебное пособие для нач. проф. образования. 4-е изд., 

стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2007. - 287 с. 
1.2 Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф.  

образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. - 80 с. 
1.3 Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский  

Центр  «Академия», 2007-368 с 
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1.4  Смирнов В.К.   Токарь – расточник. Издание четвертое, дополненное и переработанное.  

Москва.   Высшая школа. (Профтехобразование. Обработка   резанием.) 

2.  Справочники: 

2.1 Зайцев Б.Г. Справочник молодого токаря. М.: Высшая школа, 2005 
2.2 Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение, 2007 
2.3 Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд.,  стер. – 
М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 448с 
            Дополнительные источники: 

3. Учебники и учебные пособия: 
 

3.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник.  
      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2010. – 192с.                      
3.2 Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных  учебных 

заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа, 2005. – 219с. 
3.3 Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические  
      измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования.  
    – 2-е   изд.,     стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 240с.  
3.4  Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. 
    - М.:   Машиностроение, 2005. – 180 с. 
     Журналы: 
«Технология машиностроения» 
«Инструмент. Технология. Оборудование» 
«Инновации. Технологии. Решения»  
«Информационные технологии» 

«Обработка металлов (технология * оборудование * инструменты)» 
Электронные учебные пособия 
Информационные  ресурсы   сети «Интернет».  
 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

 
 Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 54 академических часа 

в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной 

(самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в 

неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, 

продолжительность учебной практики (производственного обучения) – не более 6 часов в день. 
        Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 

профессионального модуля «Растачивание и сверление деталей» является изучение 

теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ  на токарно-
расточных станках» и прохождение учебной практики (производственного обучения) для 

получения первичных профессиональных навыков по каждому из основных видов 

профессиональной деятельности. 
Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику 

(производственное обучение), которую рекомендуется проводить рассредоточено. 

Производственную практику в рамах профессионального модуля рекомендуется проводить 

концентрированно. 
При работе над выпускной письменной экзаменационной работой (проектом) с 

обучающимися проводятся консультации.  
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4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение  по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего 

профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю модуля «Растачивание и сверление деталей» и профессии «Токарь-универсал». Мастер 

производственного обучения должен иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено 

образовательным стандартом для выпускников. Преподаватели междисциплинарных курсов 

должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

производственной практикой: 
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели 

междисциплинарных курсов и общепрофессиональных  дисциплин «Технические измерения»; 

«Техническая графика»; «Основы электротехники»;  «Основы материаловедения»; 

«Технология работ  на токарно-расточных станках », «Безопасность жизнедеятельности». 
Мастера производственного обучения: наличие 4–5 квалификационного 

разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 

1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
(ВИДОВ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 
  Оценка качества освоения профессионального модуля ПМ.03 «Растачивание и сверление 

деталей» должна включать текущий контроль знаний, промежуточную и государственную 

(итоговую) аттестацию обучающихся.  
           Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной 

аттестации по междисциплинарному курсу, учебной и производственной практике 

профессионального модуля разрабатываются самостоятельно преподавателями и мастерами 

производственного обучения и доводятся до обучающихся в течение первых двух месяцев от 

начала обучения. 
           Оценка качества подготовки обучающихся в рамках профессионального модуля 

осуществляется в двух основных направлениях: 
- оценка уровня освоения дисциплин; 
- оценка компетенций обучающихся. 
            Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы. 
5.1 Контроль  сформированности профессиональных компетенций 
 

Результаты  
(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки  
 ПК   3.1  

 Растачивать и сверлить детали 

на расточных станках различных 

типов. 

- обоснованный выбор 

приспособлений, режущего, 

мерительного и вспомогательного 

инструмента при настройке станка 

на обработку деталей; 
- заточка режущих инструментов; 
- точность чтения чертежей при 

подготовке к изготовлению 

детали; 
- владение технологией обработки 

изделий, различных  по 

сложности; 
- осуществление выверки деталей, 

не симметричных с осью 

шпинделя станка; 
- расчет режимов резания по 

нормативам; 
- правильность применения 

справочных материалов и 

ГОСТов; 
- точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

Текущий контроль 

в форме: 
защиты отчётов по 

практическим 

занятиям, 

тестирования, 

контрольных работ 

по темам МДК, 

проверочных работ 

по учебной 

практике,  

интерпретации 

чертежей и 

справочных 

материалов  
 
Зачеты по учебной 

и 

производственной 

практике, по 

разделу 

профессионального 

модуля. 
 
Комплексный 

экзамен по модулю 

(выпускная 

практическая 

квалификационная 

работа) 

 ПК 3.2  
Проверять качество выполненных на 

расточных станках работ. 

- демонстрация грамотного 

использования измерительных 

инструментов; 
- правильность чтения 

конструкторской документации; 
- соблюдение допусков и посадок, 
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ГОСТов. 
 

 
Защита выпускной 

письменной 

экзаменационной 

работы 
          
                       5.2 Развитие общих компетенций 

Результаты  
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 
Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 1. Понимать сущность 

и социальную значимость 

своей будущей 

профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

- демонстрация интереса к избранной 

профессии;  
- участие в групповых, училищных, 

городских и краевых конкурсах 

профессионального мастерства; 
- посещение занятий кружка 

технического творчества, других форм 

вне учебной работы по профессии; 
- участие в работе научного общества. 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

в ходе конкурсов 

профессионального 

мастерства, выставок 

технического 

творчества, олимпиад, 

научно-практических 

конференций 
ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя из целей и способов 

её достижения, 

определённых 

руководителем 

- обоснование выбора и применения 

методов и способов решения 

профессиональных задач в области 

разработки технологических 

процессов обработки деталей; 
- демонстрация эффективности и 

качества выполнения 

профессиональных задач. 

Устный экзамен 
Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 
ОК 3. Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и 

итоговый контроль, нести 

ответственность за 

результаты своей работы 

- составление обучающимся 

портфолио личных достижений; 
- демонстрация способности 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

Экспертиза 

портфолио личных 

достижений 

учащегося, 

интерпретация 

результатов 

наблюдения за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

модуля 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных задач 

- нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5.   Использовать 
информационно- 
коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

-демонстрация навыков использования 
  Интернет-ресурсов в 

профессиональной деятельности; 
- владение навыками работы в 

редакторе Power Point при подготовке 

электронных презентаций собственных 

ответов и выступлений. 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

при выполнении работ 

в процессе освоения 

профессионального 

модуля 
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ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

клиентами  

- корректное взаимодействие с 

обучающимися, педагогами, 

мастерами-наставниками, клиентами в 

ходе освоения профессионального 

модуля; 
- успешное взаимодействие при работе 

в парах, малых группах; 
- участие в спортивных и культурных 

мероприятиях различного уровня. 

Изготовление 

полезной продукции 

по заказам 

предприятий, 

интерпретация 

результатов 

наблюдения за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

модуля 

ОК7. Использовать 

воинскую обязанность, в 

том числе с применением 

полученных 

профессиональных 

знаний (для юношей) 

- участие в проведении военных 

сборов;  
- демонстрация готовности к 

исполнению воинской обязанности. 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

деятельности 

обучающегося в 

процессе освоения 

профессионального 

модуля. 
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